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KUHLUNG HOCHWERTIGER SCHUTTGUTER

ANWENDUNG UND FUNKTION:

In der chemischen Industrie werden hohe Anforderungen an die
Kihlung von hochwertigen, feinkdrnigen Schiittglitern wie auch an
den schonenden Transport und die verwendeten Materialien ge-
stellt. Dies gilt sowohl fiir die Einhaltung spezifischer, die Kihlung
betreffende Parameter, als auch flir die Ausflihrung der Maschi-
ne - insbesondere der produktbertinrten Bereiche. Die Auswanhl
des Kiihlverfahrens, ob direkt ber Luft resp. konditionierte Luft
oder Gase oder indirekt mittels geeigneter Warmetauschflachen,
wird nicht nur durch die Produkteigenschaften bestimmt, sondern
auch durch die Folgekosten der erforderlichen Peripherie. Auch
die schonende Férderung der Produkte im Verlauf der Kiihlung
muss in der Ausflihrung der Schwingférdermaschine beriicksich-
tigt werden.

Schwingférdermaschinen allgemein weisen auBerordentlich pro-
duktschonende Fordereigenschaften auf, die auch bei der ther-
mischen Behandlung (heizen, kiihlen, trocknen) von Bedeutung
sind.

In einem aktuellen Anwendungsfall wird durch Kombination von
direkter Kihlung mittels konditionierter Luft in einem ersten Ab-
schnitt und nachfolgender indirekter Kiihlung ber spezielle Kihl-
flachen mit unterschiedlichen Kiihimediumtemperaturen ein auf
das Produkt zugeschnittener Abkiihlverlauf erreicht. Diese in einer
Maschine realisierte Losung vereinigt zum Einen die Vorteile des
FlieBbettsystems mit seinen hohen Warmeubertragungsraten und
zum Anderen die Vorteile der Kontaktwarmelibertragung mit den

ihr eigenen Vorziigen hinsichtlich einfacher Peripherie und somit
geringen Investitions- und Betriebskosten. Der FlieBbettbereich,
welcher in diesem Fall den Explosionsschutzrichtlinien nach ATEX
unterliegt, ist mit einer mitschwingenden Ablufthaube ausgertstet.
Der Bereich der Kontaktwdrmetibertragung verfigt (iber einfach
auszutauschende Kihlsegmente, welche je Segment von einem
Kihimedium durchstromt werden. Durch die Wahl von Kiihime-
dien unterschiedlicher Temperatur kann somit ein bestimmter
Temperaturverlauf fir die Produktkiihlung vorgezeichnet werden.
Jedes Kiihlsegment ist nach Offnung der Staubschutzabdeckung
einzeln demontierbar. In diesem Anwendungsfall sind alle pro-
duktberiihrten Teile in Edelstahl ausgeflihrt und die SchweiBnéhte
in diesem Bereich geglattet. Die Anlage besteht aus zwei solcher
Spezialmaschinen. Zur Reduzierung der dynamischen Belastungen
des Gebdudes wurde die patentierte, massenkompensierte Bau-
weise gewdhlt. Die installierte Kiihlleistung betrdgt insgesamt ca.
340 kW, wobei nur die erste der beiden Forderrinnen mit einer
FlieBbettzone ausgeriistet ist.

IHR NUTZEN:

e Kombination von FlieBbett- und Kontaktkiihlung in einer
Maschine.

e KiihIflichen in Segmentbauweise.

e Schonender Produkttransport.

e FEinteiliger Fordertrog fiir gute Reinigungsmdglichkeiten.

e Geringe dynamische Belastungen durch patentierte Bauwei-
se mit Schwingungstilgern.
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