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EDITORIAL

vordle (ommumnicalions.

WELTWEIT. Kommunikation beginnt bei uns —intern wie extern.

Was ist eigentlich Corporate Commu-
nications? Corporate Communications
ist mehr als nur Marketing und umfasst
alle internen und externen Kommuni-
gesamten
Unternehmensgruppe. Um Vertrauen

kationsmaBnahmen der

aufzubauen und sich vom Wettbewerb
abzugrenzen, bedarf es einer einheit-
lichen, klaren und weltweiten Unter-
nehmensidentitdit und -kommunika-
tion.

Durch eine klare Identitat und Kommuni-
kation soll eine hohe Wiedererkennung
und Markenwirkung der JOEST group
geschaffen werden. Ziel ist es, fur die
JOEST group mit ihren zehn Tochtern
auf sechs Kontinenten und mit mehr als
850 Mitarbeitenden weltweit eine ge-
meinsame Corporate Identity zu schaf-
fen. Die konsequente Einhaltung dieser
sowie die strategische Planung und Po-
sitionierung der JOEST group werden

nun zentral durch die Abteilung Corpo-
rate Communications im Headquarter
in DUlmen gesteuert.

Um auf allen Kanélen einen einheit-
lichen visuellen Auftritt der Marke zu
gewadhrleisten, ist ein durchdachter
Marketing-Mix ein  wesentlicher Be-
standteil unserer taglichen Arbeit. Aber
nicht nur der visuelle Auftritt, son-
dern auch das breite Produktportfolio
zielgruppengerecht durch eine Con-
tent-Marketing-Strategie Uberzeugend
zu transportieren ist essentiell. Wich-
tige Elemente unserer Strategie sind
dabei die Text-Redaktion von Presse-
mitteilungen, Newslettern, Blogartikeln
und die Erstellung von Inhalten fir ver-
schiedene Online-Kampagnen. Auch die
Konzeption, Umsetzung und Pflege von
unseren Webseiten und unseren Social
Media-Kandlen gehoren dazu. Um gut
ausgebildete und hochmotivierte Mit-

arbeiter zu halten und zu gewinnen, ist
ein zielgerichtetes Personalmarketing
erforderlich. All diese Instrumente gilt
es, sinnvoll miteinander zu vernetzen
und breit zu streuen.

Dieses Jahr war unter anderem davon
gepragt eine einheitliche und weltweite
Kommunikationsstrategie zur Starkung
und zum Ausbau der Marke JOEST zu
optimieren. Im Zuge dessen gibt es
plnktlich zum Jahreswechsel neue und
internationalisierte Logos. Mehr dazu
lesen Sie auf den nachfolgenden Seiten.
Tauchen Sie jetzt ein in die JOEST Welt,
das Jahr der JOEST group und erfahren
Sie mehr Uber das Produktportfolio und
die kundenspezifischen Losungen rund
um den Maschinen- und Anlagenbau.

Viel SpaB} beim Lesen!
Sabina Homann & Rebecca Riedel
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Ihnen und Ihren

Jahresausklang

und bleiben Sie gesund.

ein gesegnetes und
frohes Weihnachtsfest,

Familien winschen wir

GESCHAFTSFUHRUNG

Das Jahr 2021

Verehrte Kund:innen,
liebe Mitarbeitende,

waren wir doch Anfang des Jahres
so optimistisch, dass mit einer groB
angelegten Impfkampagne dem Virus
Einheit geboten wird und sich alle Vor-
sichtsmafBnahmen auszahlen wiirden.

Doch das Virus hat uns eines Besseren
belehrt und die 4. Welle ist angelaufen.
Wir hoffen, dass mit weiteren Re-
striktionen und einer zunehmenden
Impfwilligkeit dennoch die Pandemie
in der Welt besiegt wird. Aber das wird
noch ein langer und harter Weg. Viel-
leicht kommen wir auch an einer Impf-
pflicht nicht vorbei.

Neben der Pandemie beeintrachtigt un-
ser Geschaft nun auch die zunehmende
Lieferkettensituation. Es sind oft nur
kleine Teile, vor allem im elektrotechnis-
chen Bereich, die eine Auslieferung wer-
tvoller und dringend bendtigter Maschi-
nen verhindern.

Engpéasse bei Containern und drastisch
gestiegene  Treibstoffkosten
Transportkosten

sowie
insgesamt  werden
auch unser Unternehmen auf der Kos-
tenseite belasten. Ebenso hinterlassen
auch steigende Energiekosten ihre Spu-

ren. Wenn sich auch die Situation in den

USA politisch deutlich beruhigt hat, so
sehen wir uns in Asien vor weitere Her-
ausforderungen gestellt. Rigide Restrik-
tionen in China haben dazu gefihrt,
dass wir an vier bzw. finf Tagen im
September und Oktober des abgelauf-
enen Jahres ohne Vorankindigung
nicht produzieren konnten, da uns der
Strom abgeschaltet wurde.

Deshalb gilt vor diesen schwierigen

Rahmenbedingungen unser beson-
derer Dank allen Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern in diesem wiederum aufler-
gewohnlichen Jahr.

Unseren Lieferanten und Kunden
danken wir fur den konstruktiven Aus-
tausch und die in diesen Zeiten umso
wichtigere enge und flexible Zusam-
menarbeit, um gemeinsam die Fllle an
Herausforderungen erfolgreich zu meis-
tern. Wir freuen uns, auch im nachsten
Jahr die erfolgreiche Zusammenarbeit

fortzusetzen.

Herzlichst,
Dr. Hans Moormann,
Dr. Marcus Wirtz
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CORPORATE COMMUNICATIONS
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CORPORATE COMMUNICATIONS

Neue Logo- und Markenstruktur

WELTWEIT. Rebranding und Internationalisierung der Logos.

Piinktlich zum Jahreswechsel erhalt
das Logo-Portfolio der gesamten
JOEST group einen iiberarbeiteten
Look: Neben der Internationalisierung
der Logos wurden diese zudem vers-
chlankt und vereinheitlicht.

Durch das Rebranding und den Verzi-
cht auf den darunter stehenden Claim
wirken die Logos leichter, offener und
klarer. So konnen diese universell einge-
setzt werden und funktionieren auf allen
Kanalen. Vor allem in der AulRenkom-
munikation Ubernimmt das Logo eine
tragende Rolle und ist das Aushanges-
child des Unternehmens. Die Verein-
heitlichung sorgt flr eine Starkung der
Marke und der gesamten Gruppe.

JOST wird JOEST &

JOST group wird JOEST group

Die JOEST group bildet den Rahmen fiir
die weltweite Darstellung aller Tochter-
gesellschaften und Marken. Fir JOEST

wird es weltweit nur noch ein Logo ge-
ben. Das O wird durch OE ersetzt und
der Claim fallt weg. Auch in Texten wird
JOEST ab sofort ausschlieflich mit OE
geschrieben. Einzige Ausnahme ist die
Firmierung JOST GmbH + Co. KG. Hier
bleibt das JOST mit O. Bei der Darste-
llung der gesamten JOEST group wird
hinter JOEST das jeweilige Land ergan-
zt, z. B. bei der Standortkennzeichnung
auf der Weltkarte.

HERWEG wird JOEST
Auch diese langjahrige Marke geht
komplett in JOEST auf.

DIETERLE wird JOEST

Lange als Marke mitgetragen, geht der
Produktbereich DIETERLE komplett in
JOEST Uber und verabschiedet somit
auch das bisherige DIETERLE-Logo und
das Marken-Logo MUCKI. Alle Produkte
laufen ab dem neuen Jahr unter den Be-
reichen JOEST Hebe-, Kipp- und Zufiihr-
technik. Auch die E-Mail-Adressen und

Telefonnummern werden an JOEST
angepasst.

Dr. Gossling wird GOESSLING

Durch die Anwachsung der Dr. Ing.
Gossling Maschinenfabrik GmbH auf
JOEST ist Dr. Gossling ab 2022 keine
eigenstandige Gesellschaft mehr und
wird zur Marke der JOEST group. Das
neue Marken-Logo erhalt das rote Qua-
drat von JOEST, das DR. fallt weg und
das O wird durch OE ersetzt, sodass fiir
eine optimale Integration in die JOEST-
Welt gesorgt ist. Auch hier werden die
E-Mail-Adressen und Telefonnummern
fur alle Mitarbeitenden, die an den Stan-
dort Dilmen wechseln, an JOEST ange-
passt.

JVM

Die Marke JVM bleibt wie gehabt beste-
hen. Fir einen einheitlichen Look wurde
auch hier das rote JOEST-Quadrat inte-
griert.
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Kontinuierliche Durchlauftkuhlung
von LKW-Motorblocken

DEUTSCHLAND. JOEST liefert Gusskuhler fir Motorblock- und Zylinderkopf-Gielerei.
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Der Gusskuhler kihlt die
Motorblocke mit einem
Gewicht von bis zu 550 kg
nach einer Nassguss-
formanlage mit 60 Formen
pro Stunde von 400 °C auf
100 °C ab.

42

METER

Fiir einen Kunden fertigte JOEST in
diesem Jahr einen 42 Meter langen
Gusskiihler als massenkompensierte
Resonanzmaschine fiir die schockfreie
Abkiihlung von LKW-Motorblocken im
kontinuierlichen Durchlaufbetrieb. Der
Gusskiihler kiihlt die Motorblocke mit
einem Gewicht von bis zu 550 kg nach
einer Nassgussformanlage mit 60 For-
men pro Stunde von 400 °C auf 100 °C
ab. Die Messung der Teiletemperatur
erfolgt mittels Strahlungspyrometern.

Maschinendynamisch ist der Guss-
kihler mit aktiven synchronisierten
ausgestat-
tet, subresonant abgestimmt und mit
zentralem Excenterschubkurbelantrieb

Einzelschwingungstilgern

krafterregt. Auf- und abgabeseitig offen,
ist der Stromungskanal mit gerichteter
Luftinjektordlise mit nahezu luftdichten
Hauben versehen und sorgt so flir enor-
me Stromungsverhaltnisse. Durch das
Gegenstromprinzip erfolgt ein direkter
konvektiver Warmetausch von Gussteil
und Kihlluftstrom und so eine schock-
freie Abklhlung. Die vorerwarmte Luft,
die bereits einige Gussteile Uberstromt
hat, trifft am heilen Ende auf das heilte
Gussteil. Die Prozessluftanfeuchtung

GIESSEREIEN

wird durch pulsbreitenmodulierte Was-
serinjektoren geregelt.

Durch die ganzheitliche Prozessbe-
trachtung und Planung inklusive eines
Kihlluftsystems konnte JOEST die op-
timale Losung flr den Kunden liefern.
Die Auslegung erfolgte prozesssicher
mittels eines exakten Berechnungs-
tools, sodass ein maximal physikalisch
moglicher Wirkungsgrad erzielt werden
konnte.

Die Maschine ist mit funktionssicheren
Baugruppen wie Tilgermodulen aus-
gestattet und weist geringe dynami-
sche Restekraftetibertragungen in das
Fundament auf. Biegeeigenschwing-
ungen der Maschine sind system-
bedingt nicht moglich und die massive
Ganzstahlkonstruktion ohne Beton-
flllung sichert eine hervorragende
Dauerhaltbarkeit. Zudem werden durch
eine systembedingte Teilbarkeit der
Maschine mit Schraubstossen ein ein-
facher Transport und Montage gewahr-

leistet.

% JOESTimes #01| 2021
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SCHRAUBEN- UND KLEINEISENINDUSTRIE

Automatische Zufiihrsysteme
fur Schweil¥bolzen
und Flanschmuttern

DEUTSCHLAND. JOEST liefert Zufuhrtechnik an Hersteller fur Schraubtechnik.

anwp

Fiir das Fordern, Ordnen und Zufiihren
von SchweilRbolzen und Sonderflan-
schmuttern fertigte JOEST zwei au-
tomatische Zufiihrsysteme. Diese be-
stehen aus einem Uberkopfférdergerit
mit Gliederbandkette, einem Vorrats-
behilter, einer Linearschwingrinne
sowie einer Werkstiickriickfiihrung.

Die Werkstiicke werden manuell in ei-
ner Sorte in dem Vorratsbehalter mit
einem Nutzvolumen von rund 320 Li-
tern bereitgestellt. Dieser ist als robuste
Stahlkonstruktion ausgefiihrt und mit
PU-Platten ausgekleidet. Zudem ver-

flgt dieser Uber eine Fiillstandsabfrage.
Die Werkstiicke werden durch werk-
stlickspezifische Mitnehmerleisten
grob vorsortiert, hoch gefordert und in
eine Linearschwingrinne abgegeben.

Die Linearschwingrinne ist mit zwei pa-
rallel zueinander angeordneten Sortier-
rinnen ausgestattet. Dort werden die
Werksttcke durch integrierte Ordnungs-
einrichtungen bzw. Schikanen in die
geforderte Zufiihrlage gebracht. Uber-
zahlige und falsch liegende Werkstu-
cke werden von der Linearschwingrinne
abgewiesen und uber die Werkstlck-

12
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ruckflihrung in den Vorratsbehalter des
Uberkopffordergerates  zuriickgefihrt.
Die Sortierrinnen sind mit pneumatisch
angesteuerten Abweiserkeilen ausge-
stattet, um eine Uberfiillung der Ma-
gazinstrecken zu vermeiden sowie zur
Steuerung der Zuftihrbahn bei Ausfall
einer Schraubeinheit.

Am Ende der Linearschwingrinne wer-
den die Werkstilcke in offenen Auslauf-
en an die bauseitige Verarbeitungs-
maschine mit bestimmter Position
Ubergeben. Die Schweiltbolzen werden
so nach links abgegeben, die Abgabe

der Flanschmuttern erfolgt auf der rech-
ten Seite.

Nach Konzeption und Fertigung wurden
die Zuflhrsysteme im 4. Quartal dieses
Jahres geliefert. Nach erfolgreichem
Abschluss dieses Projektes und voll-
ster Zufriedenheit aller Beteiligten,
freut JOEST sich auf weitere, spannen-
de Projekte.

% JOESTimes  #01| 2021
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SEKUNDARE ROHSTOFFE - RECYCLING

Beschickung einer
Inhouse Recycling-Anlage

NIEDERLANDE. JOEST Hebe-Kippgerat fur niederlandischen Folienproduzenten.

Fiir einen Kunden in den Niederlanden
lieferte JOEST fiir die Beschickung
einer Inhouse Recycling-Anlage ein
Standard Hebe-Kippgerat der Serie MD
mit diversem Zubehor, welches expli-
zit und speziell auf die Kundenwiins-
che und die Betriebsmittelvorschriften
angepasst ist.

Produktionsabfalle werden beim Kun-
den in grofRen Miullcontainern ange-
liefert und sollen dort in einen Shred-
der transportiert und dbergeben wer-
den. Die Millcontainer, die mit Rollen
ausgestattet sind, sollen manuell in ein
Hebe-Kippgerat geschoben werden,
um dann den Shredder zu beschicken.
JOEST konzipierte als Losung fur diese
Anforderung eine Hebe-Kippgerat MD-8
mit auf den Kunden abgestimmtem Zu-
behor.

Neben einer kraftschlussfreien Flihrung,
einer Zentralschmierung und einer
Sperrbolzensicherung ist zudem auch
der Zutritt durch eine Lichtschranke
abgesichert und das Gerat ist mit einer
ausfallsicheren Steuerung versehen.
Die kraftschlussfreie Flhrung ermog-
licht ein Aufsetzen des Lastaufnahme-
mittels auf den Boden und somit ein
einfaches Einschieben der Miullcontai-
ner. Die seitlichen Halter an den Muill-
containern arretieren beim Einschieben
automatisch im Lastaufnahmemittel.

Die Maschine wurde im Juni dieses
Jahres ausgeliefert und ist zu voller
Zufriedenheit aller Parteien in Betrieb
genommen.

14
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STAHLINDUSTRIE

Systemlosung:
Standardprodukte kombiniert
mMit Sondermaschinenbau

DEUTSCHLAND. Dosierte Beschickung und Ruckbefullung einer Phosphatieranlage

fur deutschen Automobilisten.

—— Fiir einen Kunden, der als General- in zwei verschiedenen Stahlbehaltern.
unternehmer im  Auftrag eines AnschlieRend sollen die beschickten
deutschen Automobilisten eine Phos- Warenkorbe der Phosphatieranlage zu-
phatieranlage baut, konzipierte, fertig- geflihrt werden. Die fertigen Warenkor-
te und lieferte JOEST in diesem Jahr be sollen im Gegenzug enthnommen und
eine groBe Anlage als Losung fiir die entleert werden.
bendtigte Beschickung und Riickbe-
fiillung. Dazu wurden im Vorfeld im JOEST

Technikum diverse Verdichtungsver-
Bereits 2019 gestartet, wurde das suche durchgefihrt: So konnte sicher-
Projekt aufgrund der Covid-Pandemie gestellt werden, dass kein Material Uber
zunachst kurzzeitig unterbrochen, aber die Warenkorbkante schaut, sodass ein
zuletzt wieder aufgegriffen und in dies- manueller Arbeitsschritt entfallt. Die Be-
em Jahr gefertigt. Die Aufgabenstellung halter werden Uber ein Hebe-Kippgerat
des Kunden bestand darin, Schmiede- der Serie MDS eingeschleust. Das He-
teile je nach Rezeptur in die kundensei- be-Kippgerat entleert den Behalter auf
tigen Warenkorbe zu dosieren. Ange-  eine Volumenrinne mit nachgeschal-
liefert werden die verschiedenen Teile teter Dosierrinne. Beide Rinnen sind

16 #01| 2021 W JOESTimes
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"Mit dieser Losung
hat JOEST auf Basis
der Standard-Produk-
te aus der Hebe-Kipp-
und Dosiertechnik mit
den neuesten Ma-
gnentantrieben eine
maldgeschneiderte
Anlage als Syste*n-
lOsung konzipiert ”




zudem auf Wagezellen gelagert. Da-
nach werden die Warenkdrbe entspre-
chend des jeweiligen Rezeptes befilllt.

Wahrend des Befiillvorgangs befindet
sich der Warenkorb auf einem Rittel-
tisch, wodurch eine Vergleichmafigung
des Materials innerhalb des Korbes rea-
lisiert wird. Im Anschluss daran fiihren
Kettenforderer, Eckumsetzer  und
Rollengange die Korbe einer Hebesta-
tion zu, welche die Teile an die Phos-
phatieranlage Ubergibt. Im Gegenzug
entnimmt die Hebestation einen ferti-
gen Warenkorb.

Die fertigen Teile werden einem zweiten
Hebe-Kippgerat der Serie MDS zuge-
fuhrt, welches wiederum die Teile auf

eine Volumenrinne mit nachgeschalte-
ter Dosierrinne entleert. Die Teile wer-
den so dosiert in die Transportbehalter
zurlckbeflllt. Der gesamte Prozess der
Beflllung und Rickbeflllung befindet
sich in einer geschlossenen Schall-
schutzkabine.

Mit dieser Losung hat JOEST auf Basis
der Standard-Produkte aus der Hebe-
Kipp- und Dosiertechnik mit den neu-
esten Magnetantrieben eine malige-
schneiderte Anlage als Systemldsung
konzipiert und angeboten. Die kom-
plette Fordertechnik mit Ketten- und
Rollenforderern wurde unter Einhaltung
aller kundenspezifischen Werksnormen
eigens konstruiert und gefertigt.

STAHLINDUSTRIE
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STAHLINDUSTRIE

Seit Anfang des Jahres
hat das Corona-Virus
COVID-19 ganz
Deutschland und die
Welt fest im Griff.

Auch wir als weltweit
tatiges Maschinenbau-
unternehmen bekommen
die Auswirkungen

zu spuren.

Alle verbauten Rinnen sind mit den
neuesten Magnetantrieben ausgeris-
tet und weisen zudem eine HB400
Schleilfauskleidung auf. Zudem sind
alle Rinnen auf insgesamt vier Wage-
zellen gelagert. Bei den Ketten- und
Ketten-
schmierung und Fettzentralschmier-

Rollenforderern werden
anlagen eingesetzt und die gesamte An-
lage kommt ohne Hydraulik aus.

Die Programmierung und Werksab-
nahme durch den Endkunden liefen
ohne grolere Probleme ab und wurden
erfolgreich durchgefiihrt. Die Inbetrieb-
nahme vor Ortist fur das zweite Quartal
2022 geplant und wir durch den General-
unternehmer vorgenommen. JOEST
wird hierbei unterstiitzend tatig sein.

Vom Erstkontakt bis zur Auslieferung
belauft sich die Dauer des Projekts,
auch aufgrund der Pandemie, auf rund
drei Jahre. Die gesamte Zeit erfolgte
ein sehr enger Austausch mit allen Pro-
jektbeteiligten. Gemeinsam wurde eine
maflgeschneiderte Losung erarbeitet
und es entstand eine enge Partner-
schaft mit dem Kunden.

Wenn auch Sie Interesse an einer kun-
denspezifischen Losung haben, kontak-
tieren Sie uns gerne. Mit unserem breit
aufgestellten Produktsortiment finden
wir fir alle Kundenanforderungen ein
passendes und optimales Ergebnis.

22
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GIESSEREIEN

Fallhohenreduzierte
Beschickung von Harteofen

DEUTSCHLAND. Modernisierung und Automatisierung eines DurchstoRofens.

R

Im Friihjahr dieses Jahres lieferte
JOEST aus dem Bereich der Hebe- und
Kipptechnik eine Hub-Schwenksaule
nach Leinefelde. Gefordert wurde eine
Losung zur automatischen Be- und
Riickbeladung von Hartedéfen mit He-
son Stapelbehéltern. Alle Gerate soll-
ten sich in einer Zelle befinden, die mit
einem Schutzzaun abgesichert wird.
JOEST konzipierte und fertigte da-
raufhin eine fiir den Kunden optimale
Losung, die neben der Hebe-Kipptech-
nik mit der bewahrten Schwingtechnik
durch Magnet- und Volumenrinnen er-
ganzt wurde.

Die Aufgabe des Stapelbehalters erfolgt
auf der einen Seite der Zelle kunden-
seitig, auf der anderen Seite wird der

mit geharteten Teilen geflllte Behalter
wieder entnommen. Die gesamte Be-
schickung und Rickbeladung erfolgt
automatisch. Dazu wird der Behalter
eingangs in das Lastaufnahmemittel
der Hub-Schwenksaule des Typs MSH
gesetzt, dort angedockt und nach oben
Uber eine JOEST Volumenrinne ges-
chwenkt. AnschlieBend wird der Behal-
ter um 180° gedreht und taucht nach
unten tiefstmoglich in die Rinne. Bis
zum Erreichen der Endposition werden
die Teile Uber eine hydraulische Klappe
zuriickgehalten. Nach dem Offnen der
Klappe féhrt das Lastaufnahmemittel
langsam zurtick und ein kleiner Vibra-
tionsmotor sorgt durch Schwingungen
flr eine Restentleerung des Behalters.

24
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GIESSEREIEN

Die Volumenrinne beschickt dann die
kundenseitigen Gluhkorbe. In einer na-
chsten Ausbaustufe soll dieser Prozess,
der aktuell noch manuell erfolgt, via
Wagezellen weiter ausgebaut und au-
tomatisiert werden. Die geflllten Korbe
werden anschliefend in den Harteofen
gestolen.

Nach diesem Vorgang kommen die
fertig geharteten Teile mit einer Tem-

peratur von bis zu 400° C auf der an-
deren Seite aus dem Ofen. Der geflillte
Glihkorb wird Uber eine Querfahrt in
einen hydraulischen Kipper der Serie
MDD gefahren, der die Teile auf eine
hitzebestandige JOEST Magnetrinne

kippt.

Diese Rinne dosiert die Teile in einen
Stapelbehalter, welcher wahrend des
Beflillens mit einer Kippvorrichtung zur

#01| 2021 % JOEST imes



Rinne geneigt wird, um die Fallhohen zu
reduzieren.

Die Reduzierung der Fallhohe der Teile
wurde bei der Konzeption der gesamten
Anlage besonders berticksichtigt. Dies
wird neben Optimierungen wie einer
hydraulischen  Doppel-Rickhalteklap-
pe, der PU-Rinnenbeschichtung sowie
individuell auf die Teile abgestimmte
SPS-Rezepte vor allem durch das ,Ein-

tauchen” des Behélters in die Rinne
erreicht. Zudem sind die JOEST Rinnen
mit dem neuesten JM-8 Magnetantrieb
ausgestattet, welcher sich durch seinen
gerdauscharmen Betrieb und einem opti-
malen Dosierverhalten auszeichnet.

GIESSEREIEN

400

GRAD

% JOESTimes  #01| 2021

27



CHEMIE- UND PHARMAINDUSTRIE

Staubarme Ubergabe

toxischer Schuttguter

DEUTSCHLAND. Zwei Hebe-Kippgerate der Serie MD
mit speziell entwickelten Lastaufnahmemitteln.

Fiir einen Kunden in Deutschland

lieferte JOEST in diesem Jahr zwei
Hebe-Kippgerdate der Serie MD mit
speziell entwickelten Lastaufnahme-
mitteln. Um zwischen verschiedenen
Aufgabestellen zu wechseln, sind die
Hebe-Kippgerate verfahrbar auf Schie-
nen installiert. Die MaRanfertigung,
die exakt auf die Kundenbediirfnisse
abgestimmt ist, wird hochsten Ansprii-
chen an Qualitdt und Zuverlassigkeit
gerecht.

Um 200 Liter Stahlfasser, die mit toxi-
schen Schuttguternin unterschiedlichen
KorngrolRen geflllt sind, weiterzuver-
arbeiten, bendtigte der Kunde eine Lo6-
sung, die eine moglichst staubfreie
Aufgabe in eine KugelmUhle und einen
Mischer gewahrleistet. Dazu wurden
zwei spezielle Hebe-Kippgerate der Se-

rie MD-6 mit einem eigens fur den Kun-
den entworfenen Lastaufnahmemittel
angefertigt. Dieses ist so konzipiert,
dass moglichst kein toxischer Staub
nach aulen dringt. Das gesamte Last-
aufnahmemittel ist staubdicht gekap-
selt und mit einem Edelstahltrichter mit
einer pneumatischen Verschlussklappe
ausgestattet. In der oberen Position, in
der das Fass entleert wird, und in der
unteren Position, in der das Fass einge-
legt wird, ist das Lastaufnahmemittel
automatisch an die Entstaubung ge-
koppelt. Das Fass wird fest in diesem
fixiert und mit einer aufblasbaren Dich-
tung um den Mantel abgedichtet. Am
Trichterauslass und an den Aufgabe-
stellen befinden sich die automatischen
Absperrklappen und Dichtungen, um
moglichst kein Material beim an- und
abdocken nach aullen dringen zu las-
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sen. Fur eine frei einstellbare und an-
gepasste Geschwindigkeit der Fahran-
trieb ist frequenzgeregelt geregelt. Zur
Resteentleerung ist ein entsprechender
Ruttler angebaut.

Durch das  staubarme  Lastauf-
nahmemittel wird ein sicherer Be-
trieb in den Werkshallen ermdglicht.
Zudem werden so auch teure Ma-
terialverluste vermieden. Der nach
vorne geneigte Kopf erlaubt eine
prazises Andocken und eine sich-
ere Ubergabe in die nachfolgenden
Gerate. Die anschlieBende gezielte
Aufgabe an mehreren Punkten wird
durch die verfahrbare Ausflhrung er-
Zielt.

CHEMIE- UND PHARMAINDUSTRIE
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Olriickgewinnung
von bis zu 95 %

mit der Waschzentrifuge
von GOESSLING

DEUTSCHLAND. Patentierte Verfahren zur Entolung und Reinigung von Massenteilen.

Jetzt den Artikel iiber
die Waschzentrifuge lesen!

Im Herbst letzten Jahres lieferte
GOESSLING, die Waschzentrifuge
WZ550 an den Kunden baier & michels
GmbH & Co. KG. Das in der Nahe von
Frankfurt ansdssige Unternehmen
ist mit seinen iliber 400 Mitarbeitern
Spezialist fiir die Entwicklung und Pro-
duktion innovativer Verbindungstech-
nik sowie fiir das C-Teile Management
fiir die Automobilindustrie.

Durch das patentierte Verfahren zur Ent-
6lung und Reinigung von Massenteilen
ermaoglicht die Inline-Reinigungsanlage
eine Olriickgewinnung von bis zu 95 %.
In den drei baugleichen Trommeln, die
auf einem beweglichen Unterbau insta-
lliert sind, laufen die Prozessschritte Ent-
olen, Waschen, Reinigen und Trocknen
parallel in der Anlage ab, ohne dass eine

Teileentnahme notwendig ist. Die pro
Station unterschiedlichen Deckel sind
fest montiert.

Bei der hier verbauten Anlage wer-
den die Teile Uber einen Scharnier-
gurtforderer, ebenfalls aus dem Pro-
duktsortiment von GOESSLING, mit
integrierter Waage der ersten Zentrifuge
zugefuhrt. Bereits im ersten Schritt wird
ein Grofteil des anhaftenden Ols mit ei-
nerHochstdrehzahlvonbiszu 1.000 Um-
drehungen pro Minute von den Teilen
in eine Auffangglocke abgeschleudert.
Das Ol wird dann je nach Bedarf durch
ein Rohrleitungssystem entweder in
entsprechenden Behaltern gesammelt
oder direkt in einen nachgelagerten
Prozess Ubergeben.
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FUr ein optimales Ergebnis wird im
zweiten Schritt das groRtenteils vom Ol
befreite Material mit einer bis zu 80 °C
warmen Waschlauge gewaschen. Diese
dient auch gleichzeitig als Korrosions-
schutz. Bevor das Material in die letzte
Trommel Ubergeben wird, wird dieses
noch einmal zentrifugiert und so von
der Lauge befreit.

Im letzten Schritt wird das Material final
gespdlt, um alle Reste der Waschlauge
zu entfernen und um anschlieend nach
einem letzten Zentrifugieren das Ma-
terial mit bis zu 350 °C HeiRluft zu troc-
knen. Die Trommel wird vollstandig in
einen Behalter entleert. Nach Abschluss
eines jeden Schrittes wird der Drehtisch
mit den Trommeln um 120 °C getaktet,
um die Trommeln mit dem Material in

den nachsten Schritt zu Ubergeben.
Dies geschieht vollautomatisch und die
Taktung kann je nach Materialmenge
angepasst werden.

Die abgeschleuderte Waschlauge und
das Wasser werden in der neben der
Anlage installierten Aufbereitungssta-
tion getrennt und aufbereitet, um wie-
derverwertet werden zu konnen. Die
Station dient zudem der reibungslosen
Zufuhr von Wasser und Lauge sowie
der Oltrennung. Das zuletzt noch en-
thaltende Ol wird von Lauge und Was-
ser durch einen Olabscheider einem
weiteren Behalter zugefiihrt. Da bereits
im ersten Schritt der GroRteil des Ols
von den Teilen abgetragen wird, wird
so einer Olverschleppung vorgebeugt
und es wird eine Olriickgewinnung von
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bis zu 95 % gewahrleistet. Die Wasch-
zentrifuge WZ550 ermoglicht in Ab-
hangigkeit von Schittgewicht bei einer
gleichmaligen Befullung einen Teile-
durchsatz von bis zu 1.000 kg pro Stun-
de. Dabei konnen sowohl kleine als
auch grolte Teile mit unterschiedlichen
Geometrien und Stlckgewichten von
bis zu 230g gereinigt werden.

Durch das sehr saubere Wasch-
ergebnis und die geringe Laugen-, Was-
ser- und Olverschleppung wird die Wie-
derverwendung des Ols sichergestellt
und die Olentsorgungskosten werden
im Vergleich zu anderen Anlagen er-
heblich gemindert. So tragt die Wasch-
zentrifuge zudem wesentlich dazu bei,
den stetig strenger werdenden For-

derungen hinsichtlich der Umweltzerti-
fizierung ISO 14001 gerecht zu werden.
Auch zeichnet sich die Waschzentrifuge
durch ihre kompakte Bauart aus: Die
bendtigte Stellflache liegt bei nur ca. 10
m?2.

GOESSLING fihrt in seinem umfan-
greichen Sortiment auch reine Ent-
olungszentrifugen, die ebenfalls der
Olrlickgewinnung dienen sowie eine
Vielzahl an Forderern. Erganzt wird dies
durch das breite Portfolio mit verschie-
denen fordertechnischen Maschinen
und Anlagen der JOEST group.
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STANZINDUSTRIE

Stanzschrottentsorgung
fur die Automobilindustrie

MEXIKO. Einer der groldten Automobilzulieferer setzt auf GOESSLING-Qualitat.

Erneut liefert GOESSLING seine
bewahrte Fordertechnik zu einem
Kunden nach Mexiko, der bereits me-
hrere Forderer weltweit im Einsatz hat.
Fiir die Entsorgung und Trennung von
Stanzschrott bei der Herstellung von
Karosserieteilen setzt der Kunde nun
abermals auf die Qualitat und guten
Erfahrungen mit GOESSLING.

Gefordert war bei diesem Projekt, Alu-
minium- und Stahlschrott von insge-
samt sechs Stahlpressen zu trennen
und zu entsorgen. GOESSLING kon-
zipierte und fertigte dazu acht Schar-
niergurtforderer mit einer Gesamt-
forderstrecke von rund 130 Metern mit
einer Teilung von 125 mm und einer
Nutzbreite von 1.025 mm. Die Seiten-
abdichtung des Gurtes ist speziell fur
Stahlblechstanzabfalle entwickelt und
besteht aus Prazisions-Bordkanten des
Stahlscharniergurtes sowie der gefras-

ten Stahlbockleiste an den Bordwanden
des Gerlists, um so eine hermetische
Abdichtung der umlaufenden Bordkan-
ten und FUhrungsketten zu gewahr-
leisten. Gleichzeitig wird so auch eine
problemlose  Materialeinlenkung in
die Nutzerforderbreite bzw. die Unter-
bindung von Verklemmungen an den
Bandkanten ermoglicht. Zudem ist der
Scharniergurtforderer  mit  robuster,
aber wartungsarmer Technik ausges-
tattet.

Der Forderer wurde im Juni dieses
Jahres in Betrieb genommen. Durch
dieses Projekt konnte GOESSLING die
gute Beziehung zum Kunden weiter
ausbauen und freut sich auf weitere
spannende Projekte.
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Gefordert war bei diesem Pro-
jekt, Aluminium- und Stahlschrott
von insgesamt sechs Stahl-
pressen zu trennen und zu ent-
sorgen. GOESSLING konzipierte

und fertigte dazu insgesamt acht
Scharniergurtforderer mit einer
Gesamtforderstrecke von rund
130 Metern mit einer Teilung von
125 mm und einer Nutzbreite von
1.025 mm.
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J-Flow Windsichter von JOEST

DEUTSCHLAND. Die neue Kompaktklasse fur das Metallrecycling.

Leichtgut

Wie viel braucht es, um eine hohere
Zielgenauigkeit und Reinheit im Me-
tallrecycling zu erzielen? Bei der Inno-
vation des J-Flows von JOEST fallt die
Antwort eindeutig aus: immer weniger.
Denn der neue kompakte Windsichter
beweist, dass sich bei einfachen Appli-
kationen MaschinengrofRe und Investi-
tionskosten deutlich reduzieren lassen
- und sich gleichzeitig Einfachheit und
Effizienz erhohen.

Als  Schwerkraftsichter trennt der
J-Flow schwere von leichten Teilen im
Luftstrom. Eingesetzt wird er zur Nach-
reinigung von Metallfraktionen (ASR Auf-

Material-
aufgabe

Schwergut

bereitung), um Folien, Textilien, Flusen,
Schaumstoff, Styropor und sonstige
Leichtteile abzutrennen, ohne dabei zu
viele Metalle zu verlieren. Die geeig-
neten Korngrolen fir das Verfahren
liegen zwischen 10 und 120 mm und
Langteile bis 300 mm.

Kompakt und preiswert

Ein herausragendes Merkmal dieses
Schwerkraftsichters ist seine kompakte
Bauweise. Die Maschine ahnelt einem
Container, der Raumbedarf ist ver-
gleichsweise gering. Im Vergleich: ein
Zick-Zack-Sichter nimmt das 20-fache
Raumvolumen eines J-Flow Windsich-
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ters mit vergleichbaren Durchsatzleist-
ungen ein. Der J-Flow ist nachtraglich
problemlos in bereits vorhandene An-
lagen integrierbar. Zudem sind sowohl
Montage und Inbetriebnahme als auch
Bedienung und Reinigung denkbar ein-
fach. Das alles senkt die Kosten von In-
vestition bis Betrieb.

“Exemplarisch fur unseren Kunden, ei-
nen der grofiten Metallrecycler in den
USA, haben wir uns die Entwicklung
eines kompakten Windsichters flr
einfache Applikationen auf die Fah-
nen geschrieben. Dazu haben wir den
kompletten Prozess sowie wesentliche
Parameter wie Luftstrome oder Druck
genau analysiert und intelligente neue
Features entwickelt.”, so Klaus Straet-
manns, Fachbereichsleiter der Sortier-
technik bei JOEST, zum Entwicklungs-
prozess.

Entwicklung am Anwender orientiert
Uber detaillierte Anforderungsprofile
der Anwender, Analysen sowie Markt-
studien haben sich Vertrieb, technische
Leitung und Konstruktion bei JOEST in
Dilmen in enger Abstimmung mit den
JOEST Kollegen in den USA ein genaues
Bild der Ist-Situation gemacht und
Optimierungspotenziale  identifiziert.
Schnell im Fokus der Spezialisten: die
Laufrader und das Gebléase, der Ver-
schleil vom Maschinenteilen und das
Luftmengen-Druck-Verhaltnis, das die
Sortiergeschwindigkeit wesentlich be-
einflusst.

Luftstrome im Fokus -

Radialgeblase als Losung

Ein  wesentliches, neues Feature
des J-Flows: Er setzt fur den inter-
nen Luftkreislauf parallel geschaltete
Radiallaufrader anstelle eines Quer-
stromventilators ein wie sie bisherige
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"Wir haben den
kompletten Prozess
sowie wesentliche
Parameter wie

L uftstrome oder
Druck genau
analysiert und
intelligente neue
Features entwickelt.”

Klaus Straetmans, Technischer Vertrieb
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Der neue
Windsichter

bietet punktgenaue
Leistungen!

Schwerkraftsichter vor allem nutzen.

Der Vorteil: mehr Power fir das Abtren-
nen von Leichtteilen bei kleineren Luft-
mengen — und das mit gleichbleibender
Sortierqualitat, auch bei Schwankungen
von Materialmengen und -grolen. Die
Steuerung der Luftmenge je nach Pro-
dukt ist mit einem Frequenzumrichter
einfach stufenlos maoglich.

Uber Stromungssimulationen, Messun-
gen und Produkttests im Haus wurden
weitere Optimierungen umgesetzt. So
fihren etwa gezielt gelenkte Luftstro-
mungen, gerade im Materialeinlauf-
bereich, zu weniger Ablagerung, ge-
ringerem Verschleilt und verbesserter
Zielgenauigkeit. Eine Anpassung der
Luftriickfihrung im Auslaufbereich stei-
gert die Verflgbarkeit der Anlage. Zu-
dem verflgt der J-Flow Uber besonders
viele Fenster und schafft so eine sehr
gute Zuganglichkeit und Einsicht in den
Prozess.

Die neue Generation der Windsichter

Der J-Flow ist schltsselfertig und sofort
einsatzbereit. Er wird als Kompaktklas-
se zunachst in den Arbeitsbreiten 900
mm mit zwei Gebldsen bzw. 1800 mm
mit vier Geblasen fiir unterschiedlich
hohe Durchsatzleistungen angeboten.
Weitere Zwischengrofien sind geplant.

Der neue Windsichter bietet punktge-
nau die Leistungen, die einfache Appli-
kationen im Metallrecycling erfordern:
er erreicht 70 % der Zielgenauigkeit des
JOEST Zick-Zack-Sichters und punktet
dabei durch seinen 50 % geringeren
Preis-Vorteil, die dem J-Flow auf Sicht
auch andere Einsatzbereiche ertoffnen
konnten, wie etwa Ersatzbrennstoffe.

|
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J-Flow 900 J-Flow 1800

8-20 mm light I 8-20 mm heavy I

ICW heavy 8-20 mm light SHF 20 - 50 mm light SHF 20 - 50 mm heavy

AL scrap heavy AL scrap light
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Ein Global Player aus Westfalen

DEUTSCHLAND. 50 Jahre Dr. Ing. Gossling Maschinenfabrik.

Wenn bei einem der weltgroBten Au-
tomobilzulieferer in Mexiko die Ban-
der anlaufen, ist ein Unternehmen aus
dem westfalischen Schermbeck maf-
geblich beteiligt: die Dr. Ing. Gossling
Maschinenfabrik GmbH, ein ausgewie-
sener Experte fiir Forder- und Ver-
fahrenstechnik.

Das heute 70 Mitarbeiter starke Unter-
nehmen unter dem Dach der JOEST
group arbeitet fir Kunden unterschied-
licher Branchen rund um den Globus
— neben Automobilbauern und -zuliefe-
rern auch fur die Mobelbeschlag-, Elek-
tro-, Recycling oder Schmiedeindustrie.
Ihre Fordersysteme ver- bzw. entsorgen
Maschinen fur das Stanzen, Zerspanen,
Warm- und Kaltumformen oder die War-
mebehandlung. Auch das Kompetenz-
feld ist entsprechend breit: angefan-
gen von Konzeption und Planung tber
Konstruktion, Fertigung, Montage und
Inbetriebnahme bis Wartung und Repa-

ratur begleitet das Unternehmen seine
Industriekunden durch den gesamten
Prozess. Und das seit genau einem hal-
ben Jahrhundert.

Ein Spezialist mit 50 Jahren Erfahrung
1971 grindet Dr. Ing. Manfred Goss-
ling in Mulheim/Ruhr das Unterneh-
men, zunachst als Konstruktionsbuiro
im Bereich Fordertechnik flr Gesenk-
schmieden und Giellereien. Schon
bald kommen auch Fertigung und
Montage hinzu. Die Firma zieht 1974
nach Schermbeck. Hier gibt es Platz
fur Expansion — und den wird das Un-
ternehmen brauchen. Der Forder- und
Verfahrenstechnik-Spezialist  gewinnt
immer neue Branchen und Kunden-
felder. Gerade in den Jahren nach der
Grindung wachst errasant und der Kun-
denstamm erweitert sich tber Grenzen
hinweg — 1990 griindet er Goessling
USA, Inc. in Tennessee. Bis heute sind
fast im 10-Jahresrhythmus finf Pro-
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duktionshallen entstanden, die letzte
2015. Auch eine eigene Stahlfertigung
kommt 2006 hinzu. So werden auch die
Grundgertiste flr die entwickelten Anla-
gen direkt vor Ort produziert. 2008 geht
Dr. Ing. Gossling einen weiteren Schritt
Richtung Komplettanbieter flr komple-
xe Systeme: mit dem Automationsbe-
reich der Aug. Winkhaus GmbH & Co.
KG ubernehmen die Schermbecker ei-
nen Spezialisten auf diesem Gebiet. Ein
Ausbau, der weitere Kundensegmente
eroffnet.

Als es 2019 um die Altersnachfolge
geht, tibernimmt die JOST GmbH + Co.
KG in Didlmen die Dr. Ing. Gossling Mas-
chinenfabrik GmbH. Ende 2020 wurde
eine neue Lackierhalle in Betrieb ge-
nommen. Zwei voneinander unabhangi-
ge Lackierkabinen mit rund finf Metern
Breite und Hohe sowie einer Lange von
fast neun Metern bieten neue MOog-
lichkeiten.

Meilensteine: von 1200 m langen
Magnetfordersystemen bis In-
line-Schraubenwaschanlagen

Den bisher grolten Auftrag der Firmen-
geschichte wickelt Dr. Ing. Gossling vor
finf Jahren ab: die Auslieferung eines
Magnetforderersystems als  Ausris-
tung fur ein komplett neues Werk eines
grolen Automobilzulieferers in Weil am
Rhein. Ein Projekt, das alle bisherigen
Dimensionen sprengt: Mehrere 100 Ein-
zelanlagen mit einer Gesamtlange von
etwa 1200 m und Uber zwei Jahre Mon-
tage mit eigenen Servicemitarbeitern
vor Ort.

Ein Meilenstein des letzten Jahres:
die Entwicklung der Waschzentrifuge
WZ550 fir einen der groen deutschen
Zulieferer fur die Automobilindustrie
im Bereich der Verbindungstechnik.
Nach einem patentierten Verfahren
entolt, wascht, reinigt und trocknet sie
inline in nur einer Anlage Schrauben

HISTORIE
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Als es 2079 um die
Altersnachfolge
genht, ubernimmt
die JOST GmbH +
Co. KG in Dulmen
die Dr. Ing. Gossling

Maschinenftabrik
GMmbH.




und Kleinteile verschiedener Grofien
mit maximalem Durchsatz. Das scho-
nende Teilehandling und vor allem die
Olriickgewinnung bis zu 95 % sowie die
Wiederverwendbarkeit im Produktions-
kreislauf sind wegweisend, auch fur die
Produktqualitat und im Sinne der Green
Technology.

Bei diesen Projekten beweist Dr. Ing
Gossling, was die JOEST group als Gan-
zes auszeichnet: konsequente Kunde-
norientierung und ein ausgepragter Ser-
vicegedanke. 24 Stunden Erreichbarkeit
an 7 Tagen die Woche fir Kunden rund
um den Globus sind flr die Scherm-
“Qualitat,
Zuverlassigkeit, Langlebigkeit und Ser-

becker selbstverstandlich.
vice — das ist das Versprechen, dass
die JOEST group ihren Kunden gibt. Bei
Dr. Ing. Gossling ist das seit 50 Jahren
gelebte Unternehmenskultur.”, fasst Dr.
Marcus Wirtz, geschaftsfihrender Ge-
sellschafter der JOEST group zusam-
men.

Die Zukunft ist international

Anlagen werden immer spezieller und
komplexer. Flexible Komplettlosungen,
individuell entwickelt, sind die Zukunft.
Flr sie verwebt die JOEST group ihr
Know-how aus verschiedenen Unter-
nehmensbereichen noch enger mitein-
ander. So entwickelt sich nicht nur ein
immer intelligenteres Materialhandling
und eine optimierte Intralogistik, son-
dern ein einzigartiges Produktportfolio.
Dieses in den internationalen Markt zu
bringen und das Exportgeschaft lber
die Infrastruktur und Prasenz der wel-
tweiten JOEST group auszubauen, ist
die Zukunftsstrategie fur das Gesamt-
unternehmen.

HISTORIE

Logo ab 2022:

7, GOESSLING
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Passend zum Firmenjubilaum

erhalt JOEST Australia

ein neues Zuhause

AUSTRALIEN. 20 Jahre erfolgreiche Firmengeschichte.

Mit inzwischen 20 Jahren Bestehen
blickt die erste Tochter der JOEST
group auf eine langjahrige und erfolg-
reiche Firmengeschichte zuriick — und
feiert in diesem Jahr ihr Jubildaum.

2007 in einem kleinen Buro in Kew-
dale gestartet, wurde aufgrund der stark
steigenden Nachfrage an grolRen Ma-
schinen flr die Bergbau-Industrie
schnell klar, dass zusatzliche Kapazita-
ten in der Produktion bendtigt wiirden.
Nach den ersten Erfolgen im Bergbau in
Western Australia (WA) und New South
Wales (NSW) entschied JOEST 2002
eine grolere Produktionshalle zu mie-
ten. Die Wahl fiel auf eine 500 m? groRe
Produktionshalle in der Moriarty Road
in Welshpool. So war die Maoglichkeit
gegeben, Maschinen in-house zu pro-
duzieren sowie zu testen und den neuen
Anforderungen gerecht zu werden.

Im Jahr 2006 zog JOEST Australia an
einen neuen Standort in der Sheffield
Road. Das neue Gelande umfasste etwa
1.200 m? Produktionsflache mit zwei 10
Tonnen Kranen fur schwere Maschinen.
Jeder Umzug ermoglichte es JOEST,
weitere Auftrage anzunehmen und das
Team weiter auszubauen, um auch den
After Sales Service fiir die wachsende
Menge an JOEST Maschinen auf dem
australischen Markt sicherzustellen. In
den kommenden Jahren stieg das Vo-
lumen der Auftrage enorm an — damit
eingehend auch die GroRRe der Maschi-
nen und der Bedarf an groReren, funk-
tionsorientierten  Produktionsanlagen.
Projekte mit einigen der weltweit groR-
ten Bergbauunternehmen im Bereich
Eisenerz in der Pilbara Region in WA
befeuerten das Wachstum. Auch Ma-
schinen, die mit Bedacht auf hochste
Qualitat entworfen wurden und fur ein
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stets kundenorientiertes Handeln sorg-
ten, generierten zusatzlich Auftrage.

Eine Begleiterscheinung dieses anhal-
tenden Erfolgs war ein zunehmender
Mangel an Lager-, Stell- und Produk-
tionsflachen. Weitere Flachen zu mie-
ten war eine Losung, flhrte aber zur
Aufteilung des JOESTeams, Verdoppel-
ung von Werkzeugen und Herausforder-
ungen in der Effizienz. Um diese Proble-
me zu l0sen, setzte sich lan Laws, Ges-
chaftsfuhrender Gesellschafter, 2018
mit Brooking Design Architects (BDA)
in Verbindung. Ziel war es, die entschei-
denden Eigenschaften einer neuen Pro-
duktionsstatte zu definieren, um den ak-
tuellen und zuklnftigen Anforderungen
gerecht zu werden. Es wurden mehrere
potenzielle Grundstlicke besichtigt, be-
vor schlieBlich eine Flache im neuen
Industriegebiet ,Row Highway Logistics

Park” ausgesucht wurde. Das 10.800
m?2 grofle Grundstlck bietet reich-
lich Platz fur ein zukunftssicheres Fir-
mengelande.

Erste Entwirfe und Projektkosten wur-
den Dr. Hans Moormann, Geschéafts-
fuhrender Gesellschafter der JOEST
group, Anfang 2019 vorgestellt. Kurz
darauf konnte die Design-Phase begon-
nen und konkretere Plane ausgearbeitet
werden. Der Fokus lag auf den Produk-
tionsflachen, die einen effizienten und
logischen  Arbeitsfluss ermdglichen
sollten und auch LEAN Produktions-
methoden sollten direkt in den finalen
Entwurf einfliellen.

Das Ergebnis ist eine Produktionshal-
le, die sich Uber 4.000 m? erstreckt.
Zwei 50 Tonnen Krane und weitere vier
10 Tonnen Krane sorgen fir reichlich

JOEST AUSTRALIA
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Frste JOES

[ochter

blickt auf auf eine
erfolgreiche
20-jahrige

Firmengeschichte!

Hubkraft. Es gibt einen speziellen Rein-
raum zur Montage von Antrieben, der
mit einem 5 Tonnen Kran ausgestattet
ist. AuBerdem wird die Oberflachenbe-
handlung in einer groBen 10 m x 12 m
Lackierkabine samt Absaugeinrichtung
moglich. Ein besonderes Merkmal ist
auch die spezielle schwingungsisolierte
Testflache flr Abnahmen von groRen
Siebmaschinen. Ist eine JOEST Mas-
chine erfolgreich montiert und getestet,
kann sie nun durch den ,drive thru* ganz
leicht auf einen LKW verladen werden.
Neben den optimierten Produktionsfla-
chen hat das neue Gelande auch mo-
derne, offene Arbeitsplatze in Blros zu
bieten. Diese laden zum Kommunizier-
en ein und umfassen unter anderem
auch mehrere durchdachte Treffpunkte,
um die Zusammenarbeit zu fordern.

Die ersten Mitarbeiter zogen im Novem-
ber 2020 vom bisherigen Standort an
der ,Bellows Road" auf das neue Cold-
well Gelande. Zwei Wochen spater stiel’
auch das Team aus der Sheffield Road
dazu. Seitdem arbeitet das ,wiederve-
reinte” JOESTeam nun zusammen am
neuen Standort in der Coldwell Road
— nach nun 20 Jahren erfolgreicher Fir-
mengeschichte ein guter Start fir die
nachsten 20 Jahre. Die Entwicklung ist
ein groRer Schritt, der es JOEST Austra-
lia ermoglicht, seine Kunden noch bes-
ser zu betreuen und innovative Losun-
gen anzubieten. Zudem kann die JOEST
group so ihren Marktanteil in Australien
ausbauen, nicht nur im Bereich Primare
und Sekundare Rohstoffe,
auch in den wachsenden Bereichen des

sondern

Recyclings und der Verfahrenstechnik.

Nicht zuletzt bietet der neue Standort
auch eine moderne und komfortable Ar-
beitsumgebung, was JOEST zu einem
noch attraktiveren Arbeitgeber macht.

Die JOEST group zahlt heute zu den
weltweit flihrenden Herstellern im Be-
reich Vibrationstechnik. Zu den Kun-
den gehoren sowohl die groten Berg-
bauunternehmen der Welt und grolRe
Anlagenbauer als auch kleine lokale
Betriebe. Die jungste Erweiterung zeigt
einmal mehr, wie die JOEST group vo-
rausdenkt, um ihren Kunden einen opti-
malen Service bieten zu kénnen - heute
sowie in der Zukunft.



JOEST USA

Grolder Neubau in den USA

USA. JOEST USA schlie3t Erweiterung der Produktlinien und Produktionskapazitaten ab.

“Wir waren schon seit
mehreren Jahren auf
der Suche nach einer
Erweiterung unserer
Produktionskapa-
zitaten in den USA,
aber es war schwierig
bestehende Gebaude
mit der richtigen Hohe,
Lange und Krankapa-
zitat zu finden, um un-
sere etwas ungewohn-
lichen Anforderungen
an die Produktionsfla-
che zu erflllen”

Steve Rowland
General Manager, JOEST USA

JOEST USA hat im Herbst 2021 die
Zusammenlegung der Produktions-
kapazititen mit Goessling USA ab-
geschlossen, nachdem die beiden Un-
ternehmen im Friihjahr dieses Jahres
kommerziell integriert wurden. Was
2006 mit einem einzigen, 500 Qua-
dratmeter groBen Biiro im GroRraum
Chicago begann, hat sich inzwischen
zu einem der grofRten nordamerika-
nischen Hersteller von Maschinen und
Anlagen im Bereich der Forder-, Sieb-
und Lufttrenntechnik sowie Hebe- und
Kipptechnik entwickelt.

Im November 2021 schloss JOEST
eine Uber 1.500 Quadratmeter grofle Er-
weiterung der Produktionsstatte in
Piney Flats, TN, ab. Mit dieser Erwei-
terung wurde die Produktionsflache
mehr als verdoppelt und die Pro-
duktionshohe und Krankapazitat er-
hoht, um noch gréRere Siebe und lan-
gere Scharniergurtforderer in den USA
bauen zu konnen. Die Produktions-

flache ist speziell gegen Vibrationen
isoliert und ermoglicht so, grolte Schar-
nier- und Magnetrutschforderer sowie
Vibrationsmaschinen zu testen, ohne
dass die entstehenden Vibrationen auf
den Rahmen des Gebaudes Ubertragen
werden. Obwohl die GroRe des Neu-
baus bewusst groller gewahlt wurde
als der derzeitige Bedarf, hat das kon-
tinuierliche Wachstum von JOEST auf
neuen und bestehenden Markten die
neugewonnene Kapazitat bereits fast
vollstandig ausgeschopft.

“Wir waren schon seit mehreren Jahren
auf der Suche nach einer Erweiterung
unserer Produktionskapazitaten in den
USA, aber es war schwierig bestehende
Gebaude mit der richtigen Hohe, Lange
und Krankapazitat zu finden, um unsere
etwas ungewohnlichen Anforderungen
an die Produktionsflache zu erfillen”, so
Steve Rowland, General Manager von
JOEST USA.
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JOEST USA

Der Standort und seine Lage fordern
und unterstitzen sowohl den Arbeits-
kraftezuwachs sowie die Erreichbarkeit
der Transportwege, die Teil des schnel-
len Wachstums im Nordosten von Ten-
nessee in den letzten Jahren waren. Mit
der Expansion musste auch die Zahl der
Ingenieure und des Produktionsperso-
nals erhoht werden. AulRerdem wurde
die Lagerkapazitat deutlich erweitert,
so dass noch mehr Ersatzteile und An-
triebe in der Nahe der JOEST Kunden
lagern konnen.

Um die nahtlose Integration der bei-
den Unternehmen zu vervollstandigen,
werden bis Ende des Jahres auch die
ERP- und Kommunikationssysteme in-
tegriert. Somit haben die Kunden nur
noch eine Rufnummer und eine Anlauf-
stelle fur Ihre Lésungen zum Transport
und der Aufbereitung von Schutt- und
Stlckgutern.

% JOESTimes  #01| 2021
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GIESSEREI

JOEST Trennrinne
Mit elektronisch einstellbaren
Schwingparametern

DEUTSCHLAND. Guss-/Sand-Trennrinne nach einer Nassgussformanlage.

Fiir einen Kunden aus dem GieBerei-
bereich mit Sitz in Kroatien konzipier-
te und fertigte die JOEST eine Trenn-
rinne mit elektronisch einstellbarem
Schwingparametern fiir Frequenz und
Schwingwinkel sowie nachgeschal-
teter Leserinne mit Doppelspuraus-
gang. Die Maschinen wurden bereits
im zweiten Quartal 2021 nach Kroatien
geliefert. Warm- und Kaltinbetriebnah-
me der Maschinen werden von JOEST
iiberwacht und vorgenommen und
sind fiir den Sommer dieses Jahres
geplant.

Die Aufgabenstellung des Kunden lag
darin, eine prozesssichere und an ein
breites Gussteileprogramsnm anpassbare
Guss-und Sandtrennungauf sehrbeeng-
ten Platzverhéltnissen sicherzustellen.
Dabei sollte eine bestmaogliche Entsan-
dung mit minimaler Beschadigung der
Gussteile — Produkte aus Grauguss und
Spharoguss — erreicht werden. Die zu-
grundeliegende Formanlage des Kun-
den mit Formkastenabmessungen von

1000x920x650 mm erzeugt ein Maxi-
mum von 80 Formen pro Stunde mit
ca. 2.000 verschiedenen Modellen. Die
Auspacktemperatur der Gussteile, die
ein maximales Eigengussgewicht von
300 kg besitzen, liegt bei bis zu 500 °C.
Die individuell konzipierte Trennrinne
mit Hauptabmessungen von 1500 x
5400 mm ist mit Manganstahl-Tra-
pezlochrosten mit  Nulliberdeckung
und vier diskret aufgebauten Erreger-
zellen ausgestattet. Sie verfligt zudem
ber eine Olsumpfschmierung und
einer Dreifachabdichtung. Alle Sei-
tenwande sind komplett schweil3nah-
tfrei, die Traversen sind genietet bzw.
geschraubt. Der Schwingwinkel der
JOEST Trennrinne liegt bei 50-85 °C mit
einer Schwingfrequenz von 16-25 Hz.
Es erfolgt eine bindre Ubertragung vom
geforderten  Schwingparameterdaten-
satz vom Schieberegister der Forman-
lage am Ausstoller an die S7 Steuerung
der Trennrinne.
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Der JOEST Trennrinne ist eine Lese-
rinne mit Doppelspurausgang nach-
gelagert. Diese vermeidet durch ihr
spezielles Design mit sanfter Forderung
aufgrund geringer Beschleunigungen
Beschadigungen an den Gussteilen. Die
Leserinne zeichnet sich durch minimier-
te Larmemission, ein ergonomisches
Gussteilhandling sowie spezielle Nie-
derfrequenzantriebe aus. Zudem weist
diese eine umweltfreundliche und fur
die Arbeiterinnen und Arbeiter ergono-
mische Bauweise auf.

Die Vorteile, liegen in der komplett ,ge-
bauten’, extrem robusten Konstruktion
ganz ohne Schweilnahte in den Seiten-
wéanden sowie der speziellen verstopf-
ungsunanfalligen  Rostlochgeometrie
mit grolBer Sandabfiihrkapazitat. Die
zuverlassigen Antriebe mit Mehrfach-
abdichtung und durchdachtem War-
meableitungskonzept sowie flexible
und datensatzgesteuerte Schwingpara-
meteranpassung an das jeweilige Guss-
programm waren zudem Grundlage zur

Entscheidung fur JOEST. Auch die Steu-
erung und Antriebe, die mit Siemens
Standardbauteilen sowie Normmotoren
und ohne anfallige Inkrementalgeber
oder Absolutwertgeber aufgebaut sind,
konnten Uberzeugen.

Das #JOESTeam konnte bei diesem
Projekt erneut deutlich machen, dass
auch spezielle Losungen mit besonde-
ren Anforderungen kein Problem dars-
tellen und zur Zufriedenheit des Kunden
geldst werden konnen. Als qualifizierter
Partner im Sondermaschinenbau ist
JOEST auf alle Herausforderungen vor-
bereitet und freut sich auch auf Ihren
Einsatzfall!

Wenn auch Sie Interesse an einer Trenn-
oder Leserinne oder einem anderen Pro-
dukt aus dem JOEST Portfolio haben,
kontaktieren Sie uns gerne!

GIESSEREI
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THERMISCHE PROZESSTECHNIK

Anlage zur Trocknung

von Getreide und
proteinreichen Rohstofften

NIEDERLANDE. JOEST liefert Trocknungssystem zu
Extruded Cereal Products B.V in Helmond.

Part of
CRESPEL & DEITERS
GROUP

Nach intensiven Gesprachen mit dem
niederlandischen Kunden konnte die
JOST GmbH + Co. KG den Auftrag iiber
ein komplexes Trocknungssystem fiir
sich entscheiden.

Extruded Cereal Products B.V. ist ein
grolier Hersteller von extrudierten Ge-
treide- und Proteinprodukten fir die Le-
bensmittel- und Tiernahrungsindustrie.
Der Kunde bendtigte eine Anlage zur
Trocknung von getreidebasierten Ex-
trudaten, welches sich sowohl in GroRe
und Form als auch in der Zusammen-
setzung, im Feuchtegrad sowie in der
Ausgangstemperatur  unterscheidet.
In den vorhandenen Produktionshallen
stand hierflr nur ein sehr begrenzter
Raum zur Verflgung.

Als Losung konzipierte JOEST auf
Grundlage der vorherigen Lieferungen
und nachgelagerten Optimierungen in
2004 und 2014 einen extrem kompak-
ten Anlagenaufbau, der sich Uber vier

Gebaudeebenen verteilt und das Raum-
angebot durch einen durchdachten
Rohrleitungsverlauf optimal ausnutzt.
Das gesamte System besteht aus ei-
nem JOEST VibrationsflieBbetttrockner,
einer nachgeschalteten Siebmaschine,
der erforderlichen Prozess- und Abluft-
technik mit Ventilatoren, dampfbeheiz-
ten Lufterhitzern, Zyklonen, Rohrleit-
ungen und einem Abluftwarmetauscher
sowie der Schalt- und Steueranlage mit
Prozessvisualisierung.

Der  VibrationsflieRbetttrockner  mit
einer Lange von Uber sechs Metern
beinhaltet zwei Trocknungszonen und
eine Kuhlzone. Der Trockner ist mit
einer elektronischen Schwingwinkel-
steuerung ausgertstet, die wahrend des
Betriebes eine Einstellung der Verweil-
zeit des Produktes im Trockner ermog-
licht. Somit kann das System optimal
auf das jeweilige Produkt angepasst
und die entsprechenden Parameter in
der Rezepturverwaltung fur die einzel-
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nen Produkte hinterlegt werden. Beim
Prozessluftsystem wurde ein  Kon-
zept der Abluftteilriickfihrung umge-
setzt. Dabei wird die erwarmte Abluft
der Kihlzone zusammen mit der war-
men Abluft der Trocknungszone nach
der Temperierung wieder zur Trock-
nung eingesetzt. Darlber hinaus wird
die fir den Prozess bendtigte Frischluft
uber den Abluftstrom der Anlage mittels
Abluftwarmetauscher soweit maoglich
vorgewarmt.

Diese Prozessfiihrung ermdglicht einen
energieeffizienten Betrieb bei gleich-
zeitig grofitmaoglicher  Flexibilitat fur
die verschiedenen Produkttypen. Die
dem Trockner nachgeschaltete Sieb-
maschine dient der Separierung des
Produktstroms in drei unterschied-
liche Kornungsbereiche. Das gesamte
Equipmentistzudem schall-und warme-
isoliert. Die mechanische Montage
durch JOEST wurde im Oktober dieses
Jahres abgeschlossen, die Kalt- und

Warminbetriebnahme soll zum Ende
des Jahres 2021 erfolgen. Bereits 2004
mit der alten Anlage begonnen, konnte
die Partnerschaft und Zusammenarbeit
mit der Umsetzung dieses Projekts zu
voller Zufriedenheit noch weiter ausge-
baut werden.

% JOESTimes  #01| 2021
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Der Flielbetttrockner mit einer Lange
von Uber sechs Metern beinhaltet zwei
Trocknungszonen und eine Kihlzone.
Die Trocknungstemperatur der Luft
betragt ca. 120 bis 130 °C.

Das Produkt tritt eingangs mit einem
Feuchtigkeitsgehalt von mehr als 30
% ein und verlasst die Anlage mit einer
Temperatur von rund 10 °C und einem
wesentlich geringerem Feuchtgehalt
von unter /7 %.




GIESSEREIEN

Legierungsanlage

fur Pfannendosierung

DEUTSCHLAND. Zuschlagstoffdosierung mit aulerster Genauigkeit.

Im Juni dieses Jahres lieferte JOEST
eine individuelle Losung zur Guss-
pfannendosierung an einen deutschen
Kunden. Diese speziell konzipierte Le-
gierungsanlage besitzt eine absolute
Genauigkeit bei der Dosierung von
Zuschlagstoffen.

Die Anforderung des Kunden war es,
eine moglichst genaue Dosierung der
beiden Stoffe Eisenmangan und Eisen-
silizium zu erreichen. Die beiden Vor-
ratsbunker werden kundenseitig mit
den Zuschlagstoffen befillt, die dann
dber Dosierrinnen die beiden Behal-

terwaagen beschicken.

Diese werden mit ca. 20 kg vordosiert,
um bei der eigentlichen Dosierung
moglichst zeitnah die gewlnschte
Legierungsmittelportion in die Aufga-
berinne zu fordern. Die nachgelagerte
Forderrinne, die um 90° schwenkbar
ist, gibt die dosierten Legierungsmittel
anschliellend direkt in den Gielstrahl
auf. Das System ist je nach Zuschlag-
stoff fUr eine Dosierung von 5 bis 10 kg
ausgelegt und erreicht in der einzelnen
Waage eine Auflésung von bis zu 50
Gramm Genauigkeit.
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CHEMIE- UND PHARMAINDUSTRIE

JOEST liefert grole Anlage zur
GranulatkUhlung und -absiebung

DEUTSCHLAND. Bereits im letzten Jahr erhielt JOEST
den Zuschlag fur den dritten Auftrag in Folge.

,Unsere Cable Compounds und Customer Solutions
werden weltweit in unterschiedlichsten Kabelanwen-
dungen verarbeitet, beispielsweise in Hausern, Autos,
Zugen, Flugzeugen oder Haushaltsgeraten. Dabei ist
die Konstanz in den Produkteigenschaften aus-
schlaggebend. Die Kuhlung unserer Compounds

nach der Extrusion ist ein elementarer Prozess-
schritt, um diese Qualitat zu gewahrleisten. Dabei
vertrauen wir in dritter Generation der Firma JOEST.
Die Projektarbeit und Abwicklung war hervorragend.”

Markus Dieckmann,
Projektingenieur von Melos

— Den Zuschlag fiir den Auftrag der drit- und einem JOEST Schwingsieb. Fur
ten Generation erhielt JOEST von der  die geforderte Kihlung von EPDM-

Melos GmbH aus Osnabriick, einem und EVA-Granulat und PE-Compunds

Hersteller von EPDM-Granulat und Ca- konstruierte und fertigte JOEST einen

ble Compunds, im letzten Jahr. VibrationsflieRbettkihler in Standard-

ausflhrung mit einem seitlichen Lauf-

Den ersten Auftrag dieser Reihe vergab steg als Sonderausstattung. Der Kihler

der international fuhrende Produzent mit einer Lange von 3,6 Metern besteht

von Kunststoffen fir Sport-und Freizeit-  aus einer Schwingforderrinne mit ko-

belage, die Kabelindustrie und viele wei- nischer Luftverteilkammer mit zwei

tere Industriebereiche bereits im Jahr heckseitigen Einblasstutzen fir die

2016 an JOEST. Die Anlage besteht aus Prozessluft sowie einer Unterstitz-

einem JOEST VibrationsflieRbettkihler, ungskonstruktion  zur  Aufstellung

einem Prozess- und Abluftsystem mit mit einseitigem Laufsteg. Das zu-

entsprechendem Rohrleitungspaket gehorige  Prozessluftsystem  bein-
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haltet einen direkt angetriebenen
Radialventilator, das  Abluftsystem
besteht aus einem Abluftfilter mit elek-
tronischer Steuerung und einem Abluft-

ventilator.

Zur Absiebung der Granulate ist ein
JOEST Schwingsieb eingesetzt. Im
Oberdeck erfolgt die Absiebung bei ca.
10 mm, im Unterdeck bei ca. 2 mm.
Der Siebboden besteht aus einem
Siebtrog mit Quadratlochung, im Un-
terdeck aus einem langsgespannten
Lochblech mit versetzter Rundlochung.
Die Abdeckung des Schwingsiebs ist in

drei Teile unterteilt. Der zweite Teil be-
steht teilweise aus Plexiglas und zwecks
Probeentnahme ist ein Segment zu 6ff-
nen.

Auch dieses nun dritte Projekt wurde in
enger Zusammenarbeit und zu voller
Zufriedenheit aller Beteiligten durchge-
fihrt und abgeschlossen. JOEST freut
sich daher auf weitere spannende Pro-
jekte.

CHEMIE- UND PHARMAINDUSTRIE

melos
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Customer of the Year

TURKEI. Firma Atik arbeitet seit Jahrzehnten erfolgreich mit JOEST Maschinen.

Atik Metal, eine der groBten und mo-
dernsten GieBereien in der Tiirkei,
die hauptsachlich fiir den Export pro-
duziert, investiert in zwei neue HWS
Formanlagen, die zugehorige Eirich
Sandaufbereitung mit Vacuummischer
sowie zwei auf den Anwendungsfall
abgestimmte Guss/Sand-Trennsyste-
me mit nachgelagerter manipulatorun-
terstiitzter Gussnachbehandlung.

Als Trennrinnen kommen 2x2 Trennrin-
nen mit elektronischer Schwingpara-
metereinstellmoglichkeit zum Einsatz.
Empfindliche Gussteile, die fur die Be-
handlung auf einer Trennrinne nicht
geeignet sind, konnen per Manipulator
auf eine parallel verlaufende Softhand-
lingstrecke Ubersetzt werden. So wer-
den Oberflachenschaden vermieden.
Auf der nachgeschalteten Lese- und
Sortierrinne wird mittels Manipulator
Kreislaufmaterial vom Gussteil getrennt

2021

und dann auf eine Hangebahnstrahlan-
lage transferiert.

Alle Trennrinnen sind in genieteter
Bauweise mit schweillnahtfreien Sei-
tenwadnden  ausgefihrt.  Samtliche
Gusstransportrinnen sind in manipu-
latorfester Ausflhrung mit massiven
Federtraversen in geschraubter Version
ausgefihrt. Des Weiteren liefert JOEST
sechs langsverfahrbare Chargierfahr-
zeuge mit je 12 Tonnen Fassungsver-
mogen zur Beschickung der neuen In-
duktionsofen.

JOEST freut sich Uber die langjahrige
gute Zusammenarbeit und bedankt sich
vielmals bei Herrn Atik fiir das JOEST
entgegengesetzte Vetrauen. Als Dank
und Wertschatzung wurde Herrn Atik
Anfang Dezember der Titel des ,Custo-
mer of the Year" verliehen.
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#JOESTEAM

Abschlussprojekt von
Maschinenbautechnikern

DEUTSCHLAND. Entwicklung, Konstruktion und Fertigung einer teilautomatisierten
Montagevorrichtung fur die Gurtfertigung.
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,Wir mochten uns
bedanken, dass wir
hier im Unternehmen
unser Projekt realisie-
ren durften. Das ist

in dieser besonderen
Zeit nicht selbstver-
standlich.”

Im Rahmen ihrer Weiterbildung hat
eine Gruppe von Maschinenbautech-
nikern des Pictorius Berufskollegs in
Coesfeld ihr Abschlussprojekt bei der
Firma JOST GmbH + Co. KG erfolg-
reich durchgefiihrt.

,Wir mochten uns bedanken, dass wir
hier im Unternehmen unser Projekt
realisieren durften. Das ist in dieser
besonderen Zeit nicht selbstverstand-
lich." Die Projektgruppe um unseren
Mitarbeiter Julian Muddemann erarbei-
tete im Zeitraum von Januar bis April
dieses Jahres eine teilautomatisierte
Montagevorrichtung flir die Scharnier-
gurtfertigung. Im Verantwortungsbe-
reich der Maschinenbautechniker lagen
sowohl Entwicklung und Konstruktion
als auch die abschlielfende Fertigung
der Anlage. Die Teilautomatisierung

#JOESTEAM

basiert auf einem Polygonforderer von
GOESSLING, die Teil der JOEST group
ist.

Die Teilautomatisierung zeichnet sich
durch ihre einfache Bedienung aus:
Durch das Bedienpult wird die Maschi-
ne von nur einer Position aus gesteuert.
Die Anlage Ubernimmt nun alle Tatig-
keiten, die bislang handisch ausgelbt
wurden. So lasst sich die Produktivitat
des Fertigungsprozesses bis zu 350 %
steigern.

Zu dem aulerst gelungenen Projekt gra-
tuliert JOEST den Projektteilnehmern
im Namen des gesamten #JOESTeams
ganz herzlich und bedankt sich fur den
personlichen Einsatz und die Leistung.
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#JOESTEAM

Willkommen im #JOESTeam

DEUTSCHLAND. JOEST begruf3t neue Azubis.

Am 02. August 2021 begriiRte JOEST
das neue Ausbildungsjahr. Nach ei-
ner kurzen BegriiBung durch die Ge-
schaftsfiihrung, einer Fiihrung iiber
das Werksgelande sowie einer Ein-
fiihrung in die betrieblichen Ablaufe
und einer Sicherheitseinweisung star-
tete der erste Arbeitstag in den Fa-
chabteilungen.

In den nachsten Monaten durchlaufen
die angehenden Industriekaufleute, te-
chnische Produktdesigneriinnen und
Konstruktionsmechaniker:innen die un-
terschiedlichen Unternehmensbereiche

von JOEST. Durch diese gewonnenen
Einblicke in die unterschiedlichen Unter-
nehmensbereiche werden die Auszubil-
denden bestmaglich ausgebildet. Denn
kompetente und engagierte Mitarbeiter
sind die Vorraussetzung fir den Erfolg,
so lautet die Devise bei JOEST.

JOEST wiinscht allen Auszubildenden
einen erfolgreichen Start in ihr Berufs-
leben!
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#JOESTEAM

Meine Laufbahn bei JOEST

DEUTSCHLAND. Sechs Jahre JOEST — Vom Azubi zum Junior Sales Manager.

Ich heille Hannah
Briggenbrock, ich
bin 26 Jahre alt und
arbeite seit 2015 bei
JOEST. Meine Lauf-

bahn hat mit einer
Ausbildung zur Indus-
triekauffrau
begonnen.

Hier konnte ich einen guten Einblick in
samtliche Abteilungen eines Industrie-
unternehmens gewinnen. Der Schwer-
punkt lag hierbei natiirlich auf den
kaufmannischen Abteilungen, einen
Einblick in die gewerblichen Abteilun-
gen blieb dennoch nicht aus.

JOEST legt viel Wert darauf, dass die
Auszubildenden sich einen guten Ge-
samtuberblick verschaffen konnen und
das Portfolio verstehen und sich somit
besser mit dem Unternehmen identifi-
zieren konnen.

Meinen Fachreport habe ich im Einkauf
geschrieben und ich wurde Anfang
2018 nach Abschluss der 2,5 jahrigen
Ausbildung in den Einkauf mit einem un-
befristeten Vertrag tbernommen. Nach
den ersten beruflichen Erfahrungen
habe ich Mitte 2019 in den technischen

Vertrieb, Schwerpunkt Key Account
Management im Geschaftsfeld Re-
cycling & Rohstoffe, gewechselt. Die
Betreuung unserer Schllsselkunden
macht mir auf Grund der sehr engen,
partnerschaftlichen  Zusammenarbeit
und durch das Potential Kundenprozes-
se zu optimieren sehr viel Spal3.

Ich konnte innerhalb kurzer Zeit durch
die Erfahrungen in der Praxis und die
Unterstiitzung der Kollegen in der Abtei-
lung viel technisches Know-How dazu-
gewinnen und meine in der Ausbildung
erworbenen kaufmannischen Kenntnis-
se anwenden und erweitern. Ich freue
mich schon sehr darauf, sobald es
wieder moglich ist, die Kunden vor Ort
zu besuchen und somit die Geschafts-
beziehungen auszubauen und Kontakte
zu pflegen.
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2 Staffeln — 1T Marathon — 1 Team

DEUTSCHLAND. #JOESTeam nimmt am 19. Volksbank-Munster-Marathon teil.

Am Sonntag den 12.09.2021 star-
teten in Miinster am Schlossplatz
zum 19. Mal ca. 7.500 Laufer davon
knapp 5.000 als Staffeln, den Volks-
bank-Miinster-Marathon.  Nachdem
der Marathon aufgrund der Pandemie
2020 ausfallen musste, war die dies-
jahrige Veranstaltung etwas ganz be-
sonderes und sollte ein Fest der Freu-
de sein.

Auch JOEST war mit insgesamt neun
Laufern, also zwei Staffeln und einem
Einzellaufer, vertreten. Die Mitarbeiter-
innen und Mitarbeiter kommen aus
den unterschiedlichsten Abteilungen.
Konstrukteure, Vertriebsmitarbeiter,
Auszubildende, kaufmannische und
gewerbliche Mitarbeiter und Geschafts-

fUhrer waren Teil des #JOESTeams.
Deine Best(e) Zeit — war das Motto
des diesjahrigen Marathons und alle
JOEST-Laufer sind erfolgreich und gut
gelaunt ins Ziel gekommen. Der kom-
plette Marathon wurde von unserem
Kollegen in 3:26:01 geschafft. Die erste
Staffel lief mit einer Zeit von 03:44:41
ins Ziel ein und die zweite kurz danach
mit 03:49:01.

Fur viele ist Laufen ein Einzelsport, aber
macht im Team noch mehr Spaly. Die
zwei Staffeln zeigen, wie wichtig Team-
geist ist und wie motiviert unsere Ko-
lleginnen und Kollegen in Minster das
#JOESTeam mit viel Spall vertreten

haben.
[ |
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Mein Praktikum bel JOEST

DEUTSCHLAND. Zwei Wochen in der Marketing-Abteilung.

Hallo!

Mein Name ist Nike
Sauerwald, ich bin

14 Jahre alt, gehe in
die neunte Klasse der

Marien-Realschule

in DUlmen und habe
vom 15.03. bis zum
26.03.2021 ein Prakti-
kum bei JOEST absol-
viert.

Das Praktikum im Bereich Marketing
war sehr spannend und hat viel SpaR}
gemacht, da ich viele neue Dinge ge-
lernt habe.

Ich war aber auch in den Bereichen
Vertrieb und Finanzbuchhaltung, in wel-
chen ich viel Uber den Beruf der Indus-
triekauffrau erfahren habe. Es war eine
tolle Abwechslung zum Schul-Alltag.
Darauf gekommen mein zweiwochiges
Praktikum bei JOEST zu machen bin
ich, weil ich in den Praktikums-Tagen,
die ich davor schon absolviert hatte, nie
im Burobereich war. Das Praktikum war
sehr gut, um neue Erfahrungen zu sam-
meln und sich auf das Berufsleben vor-
zubereiten. Das viele Sitzen war zu An-

fang anstrengend — doch daran konnte
ich mich schnell gewohnen.

Die Aufgaben, die ich in der Zeit hatte,
waren gut zu schaffen und nicht lang-
weilig, da sie anspruchsvoll und ab-
wechslungsreich waren. Zu meinen
Aufgaben gehorten z.B., dass ich mit-
helfen durfte eine Webseite neu zu ge-
stalten und einen Flyer zum Anwerben
von Azubis zu erstellen. Die Zeit bei
JOEST war sehr schon und es hat mir
geholfen, mich meinem Ziel, einen pas-
senden Job zu finden, naher zu bringen.
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O’'zapft is: y
Erster # JOEST cam

DEUTSCHLAND. JOEST feiert kleines Oktoberfest Uber Mittag.
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Mit Brezel, Weildwurst, Le-
berkase und alkoholfreiem
Weizenbier sagten die beiden
Geschaftsfuhrer Dr. Hans
Moormann und Dr. Marcus
Wirtz anlasslich des ersten
#JOESTeam days personlich
DANKE fur das Engagement,
den Einsatz und den Team-
geist der Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter sowie das Ver-
standnis fur diese herausfor-
dernden Zeiten.
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GOESSLING

Modern, kundenorientiert und
anwenderfreundlich — die neue
Webseite von GOESSLING!

DEUTSCHLAND. Mit einem frischen und komplett neuen Design, inhaltlicher
Uberarbeitung und einer Ubersichtlicheren Struktur erfahren Sie alles Uber uns

und unsere Losungen in der Forder- und Verfahrenstechnik.

Zur Webseite:

Wir freuen uns riesig, lhnen unseren
neuen Webauftritt vorstellen zu kon-
nen. Nach dem Relaunch prasentiert
sich unsere Website in moderner, neu-
er Optik. Neben den Veranderungen im
Design haben wir ebenfalls die Inhalte
frisch aufbereitet.

Ob Kunde, Partner oder Interessent:
Sie erhalten eine verbesserte Uber-
sicht iber unsere Kernkompetenzen und
Losungen, mit denen wir unsere Partner
unterstitzen konnen. Wir wiinschen Ih-
nen viel Spaly beim Erkunden und freu-
en uns auch tber Feedback.

www.dr-goessling.com
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GESCHAFTSFUHRUNG

Mona Neubaur zu Besuch

DEUTSCHLAND. Die Landesvorsitzende von Bundnis 90/Die Grinen, Mona Neubauir,
besuchte im September mit weiteren Reprasentanten ihrer Partei aus Dulmen und

Coesfeld JOEST in Dulmen.

BUNDNIS 90
DIE GRUNEN

Sie zeigte sich in den Gesprdachen
mit den Gesellschaftern Dr. Hans
Moormann und Dr. Marcus Wirtz er-
staunt liber die Internationalitét dieses
Familienunternehmens.

,Ich winsche mir mehr Interesse der
aktiven Politik an den Herausforderun-
gen der Industrie’, sagte Neubaur, die
schon zahlreiche Industrieunternehmen
in NRW besucht hat. Nachhaltigkeit und
Reduktion des CO2-Verbrauchs kann
man nicht nur fordern, sondern man
muss die Beteiligten rechtzeitig ein-
beziehen. Nur so schaffe man Akzep-
tanz, konstatierte Neubaur. Begeistert
erfuhr Neubaur von den zahlreichen

vibrationste-
chnischer Maschinen, die der Welt-

Anwendungsbereichen

marktfihrer in Dilmen und an weiteren
Standorten in der Welt produziert. Dazu
gehoren insbesondere das Recycling
von Schrott, Papier und Glas sowie der
Abbau von Lithium in Australien fir die
Elektromobilitat.

Die Geschaftsflihrung sagte zu, auch
bei weiteren MalRinahmen am Standort
ein besonderes Augenmerk auf Nach-
haltigkeit und Klimaneutralitat dber die
heutigen Anstrengungen hinaus zu ha-
ben.
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Folgen Sie uns im Social Web!
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