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Neuigkeiten aus Norwegen:
JOST Siebhaus steht kurz vor Inbetriebnahme

Die Vorbereitungen fUr die Inbetriebnahme der schlussel-
fertigen Forder- und Siebanlage fur den gro3ten skandina-
vischen Eisenerzproduzenten laufen auf Hochtouren.

JOST hat 2014 seinen bisher gréBten Auftrag in der Fir-
mengeschichte gewonnen und baut eine schllsselfertige
Forder- und Siebanlage fur einen GroBkunden im Norden
Skandinaviens.

Das Projekt umfasst neben umfangreicher Bandférder-
und Zerkleinerungstechnik sechs Doppeldeck-GroBsieb-
maschinen mit einer Lange von je 9.200 mm und einer
Breite von 3.000 mm. Mit einem Gesamtdurchsatz von
10.000 t/h werden die Siebmaschinen aus einem Uber-
gelagerten Vorratsbunker mit Eisenerzpellets beschickt.

Besuchen Sie uns im nachsten Jahr
auf unseren Messestanden.

Rechtzeitig vor dem Kalteeinbruch und den kurzen Ta-
gen im skandinavischen Winter konnte die AuBenhlle
des Siebhauses geschlossen werden. Die Abschluss-
arbeiten wurden erfolgreich durchgefUhrt. Aktuell wird die
gesamte Steuerung der Anlage durch erfahrene JOST
Inbetriebnehmer und Elektriker getestet.

Die Kaltinbetriebnahme ist fur Januar 2016 angesetzt,
die Warminbetriebnahme soll bereits zwei Monate spater
beginnen. Damit wird der anspruchsvolle Zeitplan trotz
der Komplexitat der Anlage ohne Verzdgerungen von
JOST eingehalten.
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Das Jahr 2015

Verehrte Kunden,
liebe Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter,

ein schwieriges Jahr 2015 neigt sich dem Ende.
Wirtschaftlicher Abschwung in Teilen der Welt, Roh-
stoffpreise auf dem Tiefststand, Unsicherheiten in der
Stahl- und Automobilindustrie und ungel6ste Fragen
durch kaum zu bewaltigende Flichtlingsstrome und
Terrorakte pragten dieses Jahr.

Auch wenn die Aussichten 2016 kein ,Jauchzet
und Frohlocket” erkennen lassen, so mdchten wir al-
len Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern sowie unseren
verehrten Kunden einen friedlichen Jahresausklang
wunschen.

Wir freuen uns auf die Herausforderungen im kom-
menden Jahr, und dass Sie alle mit uns auf ein erfolg-
reiches und gesundes Jahr 2016 in gewohnter part-
nerschaftlicher und konstruktiver Zusammenarbeit
hoffen. Wir sind fur Sie dal

Dr. Hans Moormann und Dr. Marcus Wirtz

IFAT (MUnchen)
30. Mai - 03. Juni 2016
Halle C1, Stand 321

IFZ.

resources. innovations. solutions.
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Trocknung im groB3en Stil

VibrationsflieBbetttrockner fur polnischen Endkunden

JOST VibrationsflieBbetttrockner fiir Schiittgiiter Ubertra-
gen die zur Trocknung erforderliche Warmeenergie durch
Konvektion, d.h. direkte Warmeubertragung, so dass
das Warmeubertragungsmedium direkt mit dem Pro-
dukt in Kontakt kormmt. Die Warmeubertragung erfolgt
typischerweise mittels temperaturgeregelter Warm- bzw.
HeiBluft. Eine Unterteilung in unterschiedliche Zonen zur
Trocknung und Kuhlung ist méglich.

Der JOST VibrationsflieBbetttrockner ist Teil einer Gra-
nulieranlage fUr Bodenverbesserer zur Aufbereitung von
Kalksteinstauben. Das Kalksteinmehl und der Filterstaub
werden mittels Melasse und Wasser gebunden.

zur Herstellung und Trocknung von Bodendunger.

V ks

Das zu verarbeitende Granulat hat eine Feuchte von
11,6 % und wird nach dem Trocknungsprozess eine
Restfeuchte von maximal 0,3 % aufweisen.

Der FlieBbetttrockner mit den MaBen 2.500 x 8.800
mm hat ein Gewicht von 18 Tonnen und einen Durch-
satz von 20 Tonnen in der Stunde. Angetrieben wird
der Trockner mit einem robusten JOST-Richterreger
TYP JR 608. Der JOST FlieBbetttrockner wurde mit
einem gesamten Prozessluftsystem inklusive elektri-
scher Drosselklappe zur Frischluftregulierung im No-
vember dieses Jahres ausgeliefert.

FlieBbetttrockner
fur polnischen
Endkunden

JOST hat einen weiteren Auftrag tber
einen FlieBbetttrockner fur die thermi-
sche Aufbereitung von mineralischem
Granulat erhalten.

Zu dem Lieferumfang gehodren die gesamte Steuerung
und Luftprozesstechnik sowie Rohrleitung, Heizgaser-
zeuger und eine hocheffiziente Abluftrickfihrung. Der
FlieBbetttrockner hat ein Gewicht von 19 Tonnen und ein
AbmaB von 2.500 x 8.800 mm. Die Lieferung an den
polnischen Endkunden ist fur Ende 2015 geplant.
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JOST Wendelférderer
mit wassergefuhrten
Kuhlboden fur
chinesischen Kunden

Vertikalférderung und thermische
Behandlung von Plastikgranulat
vereint in einer Maschine.

JOST Wendelférderer vereinen die Vorteile der scho-
nenden, vertikalen Férderung von Schuttgitern mit-
tels Schwingférdertechnik, einsetzbar nur zur Forde-
rung oder gleichzeitig zur thermischen Behandlung
von Schuttgtitern. Die Férderung erfolgt mittels der
in der Schwingférdertechnik bekannten Mikrowurf-
bewegung, die durch Anpassung von Schwingweite,
Frequenz und Anlenkung (Wurfwinkel) individuell auf
den Anwendungsfall und den Maschinentyp ausge-
legt wird.

Die Anforderung des Kunden bestand auf engstem
Raum einen Héhenunterschied von 4,5m zu Uberwin-
den und das Granulat im Férderprozess thermisch
herunter zu kilhlen. JOST konstruierte einen Wendel-
forderer mit wassergefuihrten Kihlronden aus rostfrei-
em Edelstahl, der das aufgegebene Material wahrend
des Forderprozesses von 160°C auf 45°C herunter
kuhlt.

Das von JOST entwickelte Design der Wendelronden

ermaoglicht eine effiziente WarmeUbertragung. Durch
die geschweiBte Rondenboardwand kann eine hohe
mechanische Stabilitat sowie eine lange Lebensdau-
er erreicht werden. Die verschleiBarme Ausflhrung
reduziert den Wartungsumfang auf ein Minimum.
Durch den Frequenzumrichter, die verstellbaren Un-
wuchtvibratoren und die einstellbaren Schwingweiten
ist ein optimaler Maschinenbetrieb gegeben.
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Mit dem JOST
Trenntisch
Gummi und
Textil richtig

trennen

JOST Lésungen fiir die
Altreifenaufbereitung.

Der JOST Trenntisch ist die ideale L&sung zur Altreifen-
aufbereitung und eignet sich bestens zur Trennung von
Gummi, Textil und Gummitextilverbund. Die Merkmale
des Trenntisches sind die beiden Unwuchtantriebe im
Linearschwingprinzip, der speziell ausgefuhrte Anstrom-
boden und das Einkammersystem. Hierdurch werden
eine hohe Verfugbarkeit des Trenntisches und eine kon-
stante Betriebsbedingung gewahrleistet.

Durch das Einkammersystem kann sich nur wenig
Schmutz innerhalb der Maschine ansammeln. Dies ist
besonders fUr staubige Produkte ein groBer Vorteil. Durch
den feinporigen Anstromboden flieBt die Luft von unten
nach oben und somit ist eine gleichmaBige Luftverteilung
gegeben. Das Produkt fallt nicht durch das Sieb und die-
ses bleibt gegentber herkdmmlichen Ausfuhrungen we-
sentlich langer frei. Der Siebbelag ist einfach zu reinigen
und gut zuganglich.

Die sehr hohe Trennschéarfe und Durchsatzleistung er-
maoglichen eine hochwertige Produktsortierung. Durch
die groBe Wandstérke sowie die massive und sehr ro-
buste Bauweise ist der Trenntisch flr trockene Schutt-
gUter mit einer KorngréBe bis 20 mm in der Recycling-
industrie besonders geeignet.

Der abgebildete Trenntisch zur Altreifenaufbereitung Typ
LUS hat eine Arbeitsbreite von 1.200 mm, wiegt 1.700
kg und besitzt eine Durchsatzleistung von 1,5 t/h. Auch
fir andere Anwendungsfélle sind Arbeitsbreiten zwi-
schen 450 und 1.200 mm moglich.
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USA setzt auf JOST
Zick-Zack-Sichter in der
ASR-Aufbereitung

Sichter-Technologie von JOST Uberzeugt amerikanische
Recyclingindustrie fur die Aufbereitung von Automobil-
schredderabfallen und HaushaltsgroBgeraten.

Aus der Zerkleinerung von Kraftfahrzeugen ergibt sich
ein Gemisch aus Eisenmetallen, Nichteisenmetallen (z.B.
Legierungen aus Kupfer und Aluminium), Edelstahl und
Schredderabféllen — die sogenannten Automobilschred-
derabfalle (ASR). Die JOST Zick-Zack-Sichter eignen
sich nicht nur fur die ASR-Aufbereitung, auch Haushalts-
groBgerate wie Waschmaschinen und Trockner lassen
sich mit dem JOST Zick-Zack-Sichter aufbereiten.

Die JOST Sichter werden besonders zwischen der Ab-
scheidung der Eisen- und Aluminiumbestandteile durch
einen Wirbelstromabscheider und der optischen Sor-
tierung eingesetzt. Das Ausgangsmaterial wird Uber eine
spezielle Vibrationsforderrinne dem zick-zack-férmigen
Sichterkanal zugeflihrt. Hier wird nach dem Mehrfach-
Querstrom-Sichtverfahren Leichtgut von Schwergut ge-
trennt.

Die fur die Trennung erforderliche Luft durchstromt den
Sichterkanal von unten nach oben. Die leichten Partikel
wie Schaumstoff, Textilfaser und dinnwandiges Plastik
werden vom Luftstrom mitgerissen. In der Regel werden
die Zick-Zack-Windsichteranlagen im Umluftbetrieb ge-
fahren, wobei die gereinigte Luft Gber einen Ventilator in
den Sichterfu3 zurtickgefuhrt wird.

Mit dem JOST Sichter werden somit ca. 50-Volumenpro-
zent leichte Bestandteile einschlieflich Staub abgetrennt.

Das verbleibende stlckige und rieselfahige Schwer-
gut fallt gegen den Luftstrom nach unten und wird
aus dem Sichterfu3 Uber die gesamte Arbeitsbreite
ausgetragen.

Nach diesem Vorgang gelangt das Schwergut zur
optischen Sortierung, wo in der ersten Stufe die
Kupferkabel und in der zweiten Stufe die Edelstahl-
bestandteile abgetrennt werden. Durch die restlose
Entfernung von Staub und volumindsen Bestandtei-
len ist eine vielfach effizientere, optische Sortierung
mit deutlich héheren Outputqualitaten gegeben.

Die JOST Zick-Zack-Sichter garantieren eine hohe
Trennschérfe durch ein spezielles, von JOST fir die-
se Anwendungen optimiertes Design — die mehrstu-
fige Querstromsichtung. Neben einer robusten, sehr
verschleiBfesten Ausfiihrung zeichnen sich die JOST
Sichter durch Bedienfreundlichkeit und leichte Reini-
gung Uber spezielle Klappen aus.

Die Uberwiegende Mehrheit der namhaften amerika-
nischen Schrottaufbereiter setzt seit Jahren auf JOST
Sichter und Vibrationstechnologie, so dass JOST die
Marktfihrerschaft in diesem Gebiet erreichen konnte.
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Kohlekraftwerk in Vietham
setzt auf Siebtechnik von JOST

JOST hat einen Auftrag von einem vietnamesischen Kunden Uber zwei groBe Bananen-
siebmaschinen fur die Nachklassierung von Kohle erhalten.

Fur ein groBes Kohlekraftwerk in Vietnam hat JOST zwei
Bananensiebmaschinen mit speziellen Siebeinsatzen kon-
struiert und gebaut. Der Kunde setzt diese Siebe zur Nach-
klassierung seiner Kohle ein. Mit diesen Hochleistungssieb-
maschinen erhalt die Kohle eine maximale Kornung von
20-40 mm und wird somit optimal fur den Verbrennungs-
prozess aufbereitet.

Der JOST Kunde setzt diese Siebe flir 2 seiner Ofenbeschi-
ckungslinien ein. Die Bananensiebmaschinen besitzen je-
weils eine Siebflache von 25 gm und haben einen Durchsatz
von 1.400 t/h. Mit einer Lange von fast 10 m und einer Breite
von knapp 3 m war der Transport von DUlmen nach Vietnam
eine logistische Herausforderung. Ebenso gestaltete sich
die Installation in ein sehr enges Siebhaus als schwierig. Auf-
grund der langjahrigen JOST Erfahrung als einer der welt-
weit fUhrenden Hersteller von GroBsiebmaschinen werden
diese Schwierigkeiten dank des erfahrenen JOST Personals
vor Ort problemlos gemeistert.

Wahrend der Regenzeit in Vietnam weist die Kohle eine
erhodhte Feuchte auf. Um diese optimal sieben zu kénnen,
wurde eine Kombination aus einem speziellen Stangensieb-
belag und einem Siebgewebe mit Selbstreinigungsfunktion
gewahlt. Diese Kombination verbessert die Siebeffizienz
durch die Méglichkeit einer schnellen Absiebung der Fein-
anteile.

Die Bananensiebmaschinen wurden mit einer absolut staub-
dichten stationaren Abdeckung ausgestattet, in der die
Aufgabeanschlisse, Entstaubungsstutzen und groBe In-
spektionsklappen integriert sind. Auch die Ubergénge von
Fein- und Grobgut sind komplett abgedichtet.

Einmal mehr konnte JOST durch langjéhrige Erfahrung und
Know-how eine passgenaue und effiziente Ldsung bieten.
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JOST Kreisschwingsieb

Das Prinzip kennt jeder aus dem Sandkasten:

Kreisende Bewegungen helfen beim Sieben. Diese Kreisschwingsiebmaschine mit
drei Ubereinander liegenden Siebdecks ist nur eine von vielen Sieblésungen der
Firma JOST aus Dilmen.

Kreisschwingsiebe werden flr Hartgestein und Sande Uber Kohle bis hin zu jegli-
cher Art von Erzen eingesetzt. Mit JOST Vibrationstechnik wird auch in der Recyc-
ling-, Chemie- und Lebensmittelindustrie gesiebt, gesichtet und gefordert.
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Automatisierte
Beschickungsanlage

in Sonderausfuhrung fur
die Galvanikindustrie

Die Beschickungsanlage in Sonderausfuhrung wurde
von DIETERLE speziell auf produktschonendes Kippen,
Transportieren und die Vereinzelung von Metallkleinteilen
mit unterschiedlichsten Produkteigenschaften ausgelegt.

Die DIETERLE Beschickungsanlage besteht aus einem
MUCKI Hydraulik Hebe- und Kippgeréat in Sonderausfuh-
rung mit integriertem Kettenférderer und Waage sowie
einem nachgeschalteten Schwingférdersystem. Dieses
besteht aus einer Volumenrinne und zwei Schwingfor-
derrinnen, wobei die beiden Schwingférderrinnen zu-
satzlich verwogen werden. Die Kombination dieser ein-
zelnen Aggregate bildet dabei eine abgestimmte Einheit,
wobei durch Anderung von Parametern an den einzelnen
Aggregaten der Beschickungs- und Vereinzelungsvor-
gang sehr individuell dem jeweiligen Produkt angepasst
werden kann.

Die Aufgabenstellung: Produktschonende Beschi-
ckung aus sieben unterschiedlichen Behaltertypen auf
Systempalette und gewichtsméaBige Vereinzelung in
kundenseitige Behalter zur weiteren Verwendung in
der nachgeschalteten Galvanikanlage. Es liegt ein ex-
trem breites Spektrum von Metallkleinteilen vor wie z.B.
Schrauben, Nagel, Mébel-, Fenster- und Baubeschlége;
aber auch lange, empfindliche und zum Verhaken nei-
gende Produkte.

Das Anlagenkonzept: Das Produkt wird kundenseitig in
verschiedenen BehéltergroBen auf einer Systempalette
bereitgestellt. Die Zu- und Abflihrung der Behélter in das
Lastaufnahmemittel des MUCKI erfolgt Uber einen Ket-
tenforderer. Dieser hat eine integrierte Waage zur Brut-
to-/ Nettoverwiegung der Systempalette.

Der MUCKI beschickt die Volumenrinne, die mit extra ho-
hen Seitenwanden ausgerustet ist und als Produktbun-
ker dient. Das Lastaufnahmemittel des MUCKI hat einen
Auskippwinkel bis 180 Grad. Hierdurch wird die restlose
Behalterentleerung begunstigt. Der produktschonende
Auskippvorgang wird durch einen hydraulisch betatigten
Deckel unterstutzt, dessen Bewegung produktspezifisch
angesteuert wird. Eine Zusatzausfuhrung des MUCKI er-
mdglicht eine weitere Reduzierung der Fallhdhe. Somit
ist eine noch schonendere Produktlbergabe durch ein
hydraulisches Absenken des Lastaufnahmemittels in die
Volumenrinne maéglich. Diese Bewegung wird ebenfalls
produktspezifisch angesteuert.

Nach dem Auskippen wird das Produkt auf der Volu-
menrinne geférdert, spezielle Einbauteile ermdglichen
eine bessere Vereinzelung auch in Bezug auf verhakende
Produkte. Die Abfrage des Schuttkegels verhindert eine
Uberfiillung der Volumenrinne.

Das Produkt wird anschlieBend Uber zwei Schwingfor-
derrinnen dem kundenseitigen Behélter zugefthrt. Die
beiden Schwingférderrinnen sind mit einer Wiegeeinheit
ausgestattet. Diese ermdglicht eine gleichmaBige Dosie-
rung des Produkts auf die gewilnschte ChargengroBe
bezogen auf eine kurze Anlagentaktzeit. Ein ungewollter
Materialnachlauf in den Behélter wird durch eine speziel-
le Klappe am Ende der Beschickungsanlage verhindert.
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GroBauftrag
Uber eine Bunkerab-
zugsanlage mit zwei

GroBBsiebmaschinen

JOST hat einen Auftrag Uber eine
Bunkerabzugsanlage mit zwei
Siebmaschinen fur ein deutsches
Huttenwerk erhalten.

Die Anlage umfasst zwei Siebmaschinen mit den Ma-
Ben 1.900 x 5.500 mm und zwei Schwingférderrin-
nen inklusive Bunkerauslaufschurren. Die erste Sieb-
maschine zur Beschickung eines Hochofens konnte
bereits erfolgreich installiert werden.

Die sehr hohen Qualitatsanspriiche des Kunden wur-
den wahrend der gesamten Produktion der Siebma-
schinen eingehalten. Diese umfassten Ultraschallpri-
fungen der Schweinéhte bis hin zum Farbanstrich
der Maschine, die durch externe Prifer des Kunden
streng Uberwacht und anstandslos abgenommen
wurden.

Die Siebmaschinen mit einem Gewicht von je 9 Ton-
nen werden mit einem robusten JOST Richterreger
angetrieben. Gegen den Verschlei wurden die Siebe
und die Schwingférderrinnen mit einer Keramikaus-
kleidung ausgestattet. Dies ermdglicht eine sehr hohe
Standzeit der Anlage.
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Produktforderung uber 47 Meter?
JOST hat die Losung!

A7 Meter-Transport von Milllschlacke mit der JOST Schwingférderrinne

Die JOST Schwingférderrinne Typ FSM fiir einen eu-
ropaischen Kunden wird unter zwei MUllverbrennungs-
6fen zum Abtransport von verbrannter Mullschlacke
zum Aschebunker eingesetzt. Die Schwingférderrinne
FSM funktioniert auf Basis der massenkompensierten
Resonanz — die eingeleiteten Schwingungen und die
dynamischen Krafte werden durch die in der Anlage
befindlichen aktiven Schwingungstilger aufgefangen.
Hierdurch verringert sich die KraftUbertragung auf die
Fundamente und den Stahlbau betrachtlich.

Die 47 m lange Forderrinne steht im Kellergeschoss ei-
ner Mullverbrennungsanlage unter den Verbrennungs-
Ofen, hierdurch ergibt sich eine besondere Einbausitu-
ation.

Die Anlage wurde so konstruiert und gefertigt, dass
diese in Teilstlcke zerlegt werden kann. Die gesamte
Maschine wurde durch einen engen Schacht in das
Untergeschoss abgelassen und montiert. Die Antriebs-
station wurde so gefertigt, dass ein schneller Tausch
moglich ist.

Unter den Einlaufoereichen der Ofen ist die Schwing-
forderrinne jeweils mit Hauben abgedeckt. An der
gesamten Maschine befinden sich in regelmaBigen
Abstanden Inspektionsbthnen. Der gesamte Auftrag
umfasste eine sehr hohe Qualitdtsanforderung durch
den Kunden. Um einen hohen Korrosionsschutz und
eine lange Lebensdauer zu gewahrleisten, lag ein be-
sonderes Augenmerk auf der Oberflachenbehandlung.
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Guss- und Sandtransport auf der JOST Schwingférderrinne

Typ FSM als schwere Ausfuhrung mit Schwingweitenregulierung

Die Schwingfoérderrinne wird nach einer Vortrennrinne
geschaltet. Auf die 1.400 mm breite und 12.600 mm
lange Forderrinne werden die Gussteile mit einem Ma-
nipulator in Korbe einer Hangebahn gelegt. Der Rest-
sandabzug lauft parallel.

Die Schwingférderrinne FSM in schwerer Ausflhrung
fir den Manipulatorbetrieb unterscheidet sich in eini-
gen konstruktiven Punkten von der herkdmmlichen
Bauart dieses Maschinentyps. Wo sonst Vierkantrohre
zum Einsatz kommen, werden fir den Manipulatorbe-
trieb einige Bauteile der Tilgerstationen aus Vollmaterial
gefertigt. Der aufgeschraubte Trog aus verschlei3fes-
tem Material ist zudem mit zusétzlichen Querlenkern

und Versteifungen ausgefuhrt. Die Querlenker gewahr-
leisten trotz rauer Arbeitsbedingungen durch den Ma-
nipulator einen sauberen, schonenden und geraden
Auslauf der bis zu 600°C heien Gussteile.

Die 13,8 t schwere Schwingférderrinne wird effizient
durch einen 7,5 kw starken Elektromotor angetrieben.
Die modulare Bauweise erlaubt eine einfache Montage
auch bei geringen Platzverhéltnissen. Die Rinne ist mit
einer Schwingweitenregulierung ausgestattet. So kann
auf verschiedene Produkte und ProduktgroBen reagiert
werden. Die Forderleistung der Anlage betragt bis zu
116 t/h Sand.
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Eine Forderrinne —
Zwei Anwendungen

Zwei JOST Resonanzférderer fiir
Strahlmittel im direkten Vergleich

Ein Maschinentyp, gleiches Férdergut bei unterschiedli-
chen Einbausituationen und Anforderungen? Kein Prob-
lem fir JOST. Im Vergleich stehen zwei Resonanzférder-
rinnen zum Transport von Strahimittel und anfallendem
Restsand mit anschlieBender Kontrollsiebung.

Mit Hilfe einer integrierten Siebstrecke wird das Uberkorn
ausgeschieden und das Gutkorn Uber einen seitlichen
Auslaufstutzen in ein bauseitiges Becherwerk aufgege-
ben. Beide Forderrinnen bestehen aus Trog, Trograh-
men, Blattfederaufnahmen, Arbeitsfedern und Gegen-
schwingrahmen. Trog und Gegenschwingrahmen sind
Uber die Arbeitsfedern in Resonanz abgestimmt. Der
Gegenschwingrahmen ist nahezu schwingungsisoliert
auf Gummipuffern verlagert. Somit sind die dynamischen
Restkrafte in das Fundament fUr beide Férderrinnen sehr

gering.

Der Unterschied der Resonanzférderrinnen liegt in den
Anforderungen des Kunden. ,Kunde eins* hatte die Vor-
gabe, dass die Maschine sehr flach sein soll, auf Grund
der sehr engen und verwinkelten Einbausituation. ,Kun-
de zwei“ war eine Forderrinne mit sehr hoher Leistung
wichtig. Gewicht und BaugréBe waren nicht vorrangig.
Die kleine AusfUhrung der Resonanzrinne hat eine Leis-
tung von maximal 144 t/h.

Der gesamte Trog ist aus schleifestem Material und
kann bei Bedarf komplett getauscht werden. Da kein
zusétzliches Tragermaterial erforderlich ist, wird so an
Gewicht gespart. Durch den leichteren Trog ist eine sehr
flache Ausfuhrung maglich.

Der Trog der groBBen Férderrrinne ist aus Normalstahl mit
schleiBfester, geschraubter Auskleidung gefertigt. Hier-
durch ergibt sich eine héhere Standzeit der Maschine.
Bei dem Verschlei3 der einzelnen SchleiBbleche lassen
sich diese an den betroffenen Stellen sehr leicht aus-
wechseln. Auf Grund der schweren Bauform kann die
Forderrinne einen hohen Durchsatz von ca. 360 t/h Uber
einen langen Zeitraum gewahrleisten.
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Neue Innovation fur gezielte
Sandverdichtung in GieBereien

Das Lost Foam Verfahren ermdglicht die Darstellung
komplexer Gussteilgeometrien durch die Verwendung
von Positivmodellen aus Styropor. Der bindemittelfreie
Formsand muss beim Beflllvorgang alle HohlrGume im
Styroporkdrper vollstandig und perfekt ausflllen. Auch
mehrfach abgewinkelte Kavitdten werden dabei hundert-
prozentig verfullt.

Auf Grund dieser komplexen Anforderungen ist das
Herzstlck einer Lost Foam Anlage der spezielle Verdich-
tungstisch. Der Einsatz eines normalen Vibrotisches ist
hier nicht moglich, da dieser eine rein vertikal orientierte
Schwingungsform ausweist. Flr die einwandfreie Flllung
horizontaler Kavitaten und um die Vorwartsbewegung
des Sandes in der Kavitat zu erreichen, ist ein definierter
horizontal orientierter Schwingungsanteil erforderlich.

JOST hat daraufhin einen speziellen Verdichtungstisch
entwickelt, den Mehrkoordinatenverdichtertisch JOST
VECTOR. Anders als bei handelstblichen Vibrotischen
ist dieser durch den Einsatz mehrerer echtzeitgeregelter

Neue Moglichkeiten
iIm Lost Foam Verfahren
durch den JOST VECTOR.

Unwuchtmotoren in der Lage den Vektor der Schwin-
gung in X/Y/Z Achse mit frei vorgewahltem Winkel,
Frequenz und Schwingweite zu variieren. So wird eine
optimale Formflllung und Formstoffverdichtung sicher-
gestellt.

Hohlrdume die sich mit konventioneller Technik nicht fuil-
len lassen, kdnnen mit diesem System zuverlassig aus-
geflllt werden.

Die Orientierung des Foérderrichtungsvektors kann zu-
dem als Funktion Uber die Zeit variiert werden, so dass

es moglich ist, den Sand in verwinkelte Hinterschneidun-
gen komplexer Innenkonturen zu dirigieren. Der zeitliche
Verlauf der Orientierung des Vektors wird in der Steue-
rung fur jede Modellnummer individuell gespeichert und
ist somit reproduzierbar.

Ein schwingungs- und eigenresonanzfreier Hochlauf von
Null auf Wunschfrequenz ist ein weiterer Vorteil des JOST
VECTORS. Diese einzigartige Lésung ist von JOST pa-
tentiert.

ZJOST
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Zwei Azubis - Vier Wochen England

Ein Bericht von Miriam Homann und Luisa Reckmann,
zwei Auszubildende zur Industriekauffrau der JOST group.

,Durch unsere Berufsschule sind wir darauf aufmerksam
gemacht worden, dass Erasmus in diesem Jahr zum ers-
ten Mal auch den Berufsschulern ein Praktikum im Ausland
ermoglicht, um die sprachlichen Fahigkeiten zu verbessern.
Das Erasmus-Programm ist ein Férderprogramm der Euro-
paischen Union. Mit diesem Hilfsprogramm werden die Aus-
tauschstudenten finanziell unterstitzt und ein Auslandsauf-
enthalt dadurch erleichtert.

Naturlich spielt auch der Ausbildungsbetrieb hierbei eine
wichtige Rolle, denn ohne deren Zustimmung ware die-
ser Aufenthalt nicht zu Stande gekommen. An dieser Stelle
mdchten wir uns recht herzlich bei der Geschéftsleitung und
der Personalabteilung fur die Unterstitzung bedanken.

Am 17. Oktober 2015 war es dann endlich soweit - vier Wo-
chen England. Eine Zeit, die wir nicht so schnell vergessen
werden. Das Praktikum haben wir in einer Wohltétigkeitsor-
ganisation in Preston (Nord-West-England) geleistet, in der
man Secondhand-Bicher und andere Medien wie Magazine,
Videos, DVDs etc. gegen eine kleine Spende erhalten kann.
Diese Organisation wird durch die Healthy Planet Stiftung mit
Sitz in London unterstutzt, die umweltférdernde MaBnahmen

entwickelt. Durch diese MaBnahmen soll die Mullentsorgung,
auch in Bezug auf Bucher, verringert werden.

Zu unseren Aufgaben zahlten Kundenpflege und Kunden-
betreuung, die Verwaltung der finanziellen Mittel sowie der
Sign-in und Sign-out Listen. AuBerdem waren wir flr die Ge-
staltung von neuen Postern und Werbeplakaten zustandig.

Von der Praktikumsagentur wurde uns ein Apartment zur Ver-
flgung gestellt, in dem wir mit zwei Schilern aus Frankreich
zusammen wohnten. In unserer Freizeit erkundeten wir unter
anderem Blackpool, Liverpool und Manchester, wobei uns
Blackpool am meisten faszinierte. Jedes Jahr im Herbst wird
Blackpool zu Lightpool, denn dann werden auf einer Strecke
von zehn km mehr als eine Million Lichter entlang der Kiste
aufgebaut.

AbschlieBend kénnen wir sagen, dass es eine tolle Erfahrung
und eine pragende Zeit war und wir dieses Erlebnis jedem
empfehlen kénnen.

Cheers!”
Miriam Homann und Luisa Reckmann

% JOUST imes

Dezember 2015

Frischer Wind In
der JOST group

Im August dieses Jahres starteten neun junge Frauen und Manner ihre

Ausbildung bei der JOST group. In den kommenden Jahren werden
sie zu Industriekaufleuten, Mechatronikern, Technischen Produkt-
designern und Konstruktionsmechanikern ausgebildet. Derzeit ermdg-
licht die JOST group 31 jungen Menschen den Start in das Berufs-
leben. JOST freut sich auf die zukiinftige gemeinsame Ausbildungszeit

und den frischen Wind im Team.

Girl's day bei JOST
23.04.2015

Der Girl's day bietet jungen Méadchen die Mdglichkeit, einen Tag lang
Einblicke in vorwiegend technische und handwerkliche Berufe zu er-
halten. Die beiden Schilerinnen Sara und Lilian von der Marienschule
in Dilmen haben ihren Girl's day bei der Firma JOST GmbH + Co. KG
verbracht. Nach einer Flhrung Uber das Betriebsgelande zeigte der
Auszubildende Alexander Zukovski den Méadchen einige Bereiche sei-
ner Arbeit und so erhielten sie einen ersten Eindruck in die tagliche Ar-
beit eines Konstruktionsmechanikers. Danach durften die beiden selbst
Hand anlegen und eine Aluminiumplatte bearbeiten. Dazu gehorte das

Feilen, AnreiBen, Kérnen und Einschlagen des Namens.
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