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Le séparateur gravitaire à contre-courant sert au triage 

du sable préparé pour le moulage chimiquement combiné. 

Cela signifie que les constituants liants organiques ayant 

subi un frottement de la surface du grain de sable dans un 

agrégat placé en amont du processus de triage (comme 

par ex. un ZUFS) sont retirés dans une large mesure. Par 

conséquent, la perte par calcination est fortement réduite. 

Les séparateurs gravitaires à contre-courant constituent 

généralement un composant des installations de régénéra-

tion du sable durci à froid.

Le mélange de poussière et de sable préparé pénètre (seul, 

grâce à la force de pesanteur) dans un puits de guidage de 

matière contenant plusieurs canaux jumelés. Le niveau supérieur 

de canaux jumelés conduit le flux de matière sur une plaque dé-

flectrice. Le niveau inférieur de canaux jumelés est alimenté par 

un courant d’air d’aspiration qui tire vers le haut les composants 

légers réfléchis sous un autre angle par la plaque déflectrice.

Séparateur Gravitaire à Contre-Courant

AVANTAGES

	 Construction en acier soudée avec système¬ 	

	 de plaques déflectrices réglable et canaux 	

	 d’écoulement inclinés

 

	 Pas de consommation d’énergie propre

	 Agrégat statique, non oscillant

	 Longue durabilité

DOMAINES D’APPLICATION 

	 Procédés de durcissage à froid
	 Préparation du sable de noyautage
	 PMP

FICHE TECHNIQUE

Type Débit t/h Air aspiré m³ opérationnel/h

GSS-500 8 2000

GSS-750 12 2900

GSS-1000 16 3800

GSS-1200 20 4700

GSS-1500 25 5800


