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7. JOEST

VibrationsflieBbetttrockner

Der VibrationsflieBbetttrockner fiir Schiittgliter ibertragt die zur Trocknung erforderliche Warmeenergie durch Kon-
vektion, d.h. direkte Warmetibertragung, so dass das Warmelibertragungsmedium direkt mit dem Produkt in Kontakt
kommt. Die Férderung im Trockner erfolgt mittels der in der Schwingférdertechnik bekannten Mikrowurfbewegung, die
durch Anpassung von Schwingweite, Frequenz und Anlenkung (Wurfwinkel) individuell auf den Anwendungsfall und den
Maschinentyp ausgelegt wird. Die Warmetibertragung erfolgt typischerweise mittels temperaturgeregelter Warm- bzw.
HeiBluft, wobei auch verfligbare Abgase oder andere Abwarmequellen eingebunden werden kénnen. Die Trockner werden
je nach Anwendungsfall in unterschiedliche Zonen zur Trocknung und nachgeschalteter Kiihlung unterteilt sowie auch fir
Frischluftbetrieb oder eine Abluftriick- oder Teilluftriickflihrung ausgefihrt. Es stehen Ausfiihrungen mit mitschwingender
und stationdrer Ablufthaube zur Verfligung. Die VibrationsflieBbetttrockner kénnen in verschiedenen Werkstoffen sowohl

in Normal- als auch in Edelstdhlen bzw. Kombinationen daraus geliefert werden.

Das zu trocknende Produkt wird durch einen Anstromboden
mit temperaturgeregelter Warm- / HeiBluft durchstrémt. Durch
die produktspezifisch gewéhlte Anstrémgeschwindigkeit erfolgt
eine Fluidisierung des Produktes und einer damit verbundenen
effizienten Umstromung der Einzelpartikel des Produktes. Die
spezielle Ausflhrung der unterhalb des Anstrémbodens an-
geordneten Luftverteilkammer(n) und des dartber liegenden
Anstrombodens sorgt fur eine gleichmaBige Luftverteilung
und —durchstrémung der auf dem Anstromboden befindlichen
Produktschicht auch bei wechselnden Schichthéhen. Diese
GleichméaBigkeit der Durchstréomung fihrt zu einem eben-
so gleichmaBigen Trocknungsergebnis. Eine Ausfihrung des
Trockners flr unterschiedliche Prozesslufttemperaturen und
Schichthéhen sichert, zusammen mit den Anpassungs-
moglichkeiten der Schwingmaschine, eine hohe Flexibilitat

geschwindigkeit reduziert in Kombination mit den individuell
ausgeflhrten Anstromboden die erforderliche Ventilatorleistung
der Prozessluft und sorgt so flr einen energieeffizienten Betrieb.
FUr den Antrieb der VibrationsflieBbetttrockner stehen jeweils
die bewéahrten Antriebskonzepte der Schwingmaschinen wie
Unwuchtmotore, Richterreger, Schubkurbelantriebe und Er-
regerzellen, optimiert flr die jeweilige BaugroBe der Trockner zur
Verflgung. Eine elektronische Steuerung des Schwingwinkels
z.B. zur Beeinflussung der Verweilzeit des Produktes im Trock-
ner ist ebenfalls erhaltlich.

JOST liefert die Einzelmaschine bis hin zur kompletten Trock-
nungsanlage mit
Abluftreinigung, Rohrleitungen, Stahlbau einschlieBlich  der
Anlagensteuerung unter Einbindung unseres kompletten Liefer-

kompletter Lufttechnischer Ausrtstung,

auch bei wechselnden Betriebszustdnden und Produkteigen-  programms.
schaften. Eine auf den Anwendungsfall angepasste Anstrom-
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VORTEILE

Konvektive Wéarmeubertragung
mit hohem Wirkungsgrad

N

Geringer Energieverbrauch

Kompakte Bauweise

N

Bedienerfreundlich und wartungsarm

N

Verwendung verschiedener Energietrager maglich

N

Nutzung von vorhandenen Abwarmequellen
maoglich

N

Individuelle Ausfiihrung passend zum
Anwendungsfall
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ANWENDUNGSGEBIETE

Naturstein

Mineralien

Sand

Kohle

Kunststoffe
Dungemittel
Chemische Produkte
Kautschuk
Lebensmittel

7. JOEST

TECHNISCHE DATEN

®  Anstrémbreite:
Standard von 450 mm bis 2500 mm
(sowie SonderbaugroBen)
® Anstromlénge:
Standard bis 14000 mm (sowie SonderbaugréBen)
®  Anstrémflache: bis zu 60 m?
® Prozesslufttemperaturen: Standard bis 400 °C
m  Energietréger zur Prozesslufterwarmung:
Erdgas, Heizdl, Dampf, HeiBwasser,
(andere auf Anfrage)

OPTIONEN

® Einzelmaschine oder Gesamtanlage

®m Ausfuihrung als ein- oder mehrstufiger Trockner
mit einer oder mehreren Zonen

® Ausrustung mit elektronischer
Schwingwinkelsteuerung

® \erschiedenste Werkstoff- und
Oberflachenausfuhrungen

®  Mitschwingende oder stationdre Ablufthaube

®m Ausfihrung mit integrierter Kihlzone

B ATEX Ausfuhrung
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